Hellermannlyton

s

HellermanriTyton
o CPK hybrid

Autotool CPK hybrid

Instrukcja obstugi



Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

> Hellermannlyton



Spis tresci

1 Wskazowki dla uzytkownika. . .. .......

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.5.1

1.6
1.7
1.8

1.8.1

1.8.2

Informacje o produkcie . .. ........ ..
Rekojmia. . ... o
Dane kontaktowe . . ............ ...
Informacje o instrukcji obstugi . .. ... ..
Prawa autorskie i ochronne . . ... .. ...

Przechowywanie i przekazywanie
instrukcjiobstugi . . ... .. L

Grupa docelowa instrukcji obstugi-. . . . .
Informacje ogoélne. . ...............
Konwencje przyjete w niniejsze]

instrukcji obstugi ... ...

Klasyfikacja wskazowek
ostrzegawczych. ... ... ...

Pozostate wskazowki dotyczace
ukfadu tekstu. .. ...

2 Instrukcje bezpieczenstwa ............

2.1

2.1.1
2.1.2
2.1.3
214

2.15

2.1.6

2.1.7
2.2

2.3

2.4
2.4.1

2.4.2

2.4.3

244

2.5

2.5.1
2.5.2

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi .. ....... ..

Bezpieczenstwo w miejscu pracy . . . . ..
Bezpieczenstwo elektryczne. . ... ... ..
Bezpieczenstwo osob .. ... ... .. ..

Obstuga i korzystanie z
elektronarzedzia .. ....... ... ... ...

Wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace akumulatorow. .. ..... .. ..

Wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace tadowarek. . . ... ...

SerwWis . . .o

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem. . .................

Uzytkowanie niezgodnie z
przeznaczeniem. . .................

Kwalifikacje personelu. . ............

Wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za obstuge . .. ... .. ..

Wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za utrzymanie w
nalezytym stanie i konserwacje .. ... ..

Wykwalifikowany elektryk ... ...... ..

Autoryzowany ekspert w zakresie
napraw ikontroli........... ... ...

Podstawowe zagrozenia przy
obchodzeniu sig z CPK hybrid .. ... ...

CzystoS¢ w miejscu pracy. .. .........
Czesci zamienne i akcesoria. .. ..... ..

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

Budowaifunkcja ..................

3.1 Przeglad . ........ ... ... ... ...
3.1.1 Zakresdostawy ... ...
3.1.2 Numerseryjny...................
3.1.3 Kontrola zakresu dostawy . .........
32  Opisfunkgi.....................
3.2.1 Narzedzie CPK hybrid . ............
3.2.2 Zasilacz ,Power pack CPK" ... ... ...
3.2.3 Akumulator ztadowarkg . ..........
Transport, utylizacja i sktadowanie. . . ..
4.1 Transport. . ... ...
4.2 Utylizacja. . ... .. ..o
43  Sktadowanie ........ ... ... ..
Montaz..........................
5.1 Montaz akcesoriow . .. ............
5.2 Podtgczanie zasilacza. .. ......... ..
53 Podtgczanie akumulatora. ... ..... ..
Obstuga.............. ... ... ......
6.1 Wiaczanie i wyfgczanie w trybie

pracy sieCiowej . .................
6.1.1 Wigczanie .. ................. ...
6.1.2 Wytaczanie . ... L.
6.2  Wigczanie i wytaczanie w trybie

akumulatorowym .. ...
6.2.1 Wigczanie . ............ ... ......
6.2.2 Wylaczanie .. ... ..
6.3 tadowanie opasek kablowych. ... ...
6.4 Pozycjonowanie i wigzanie wigzek. . . .
6.4.1 Oproznianie pojemnika na odpady . . .

Ustawienia w menu wyswietlacza. . . . ..

7.1
7.1.1

7.1.2

7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7

Wywotywanie ustawien. ... ........

Wywotywanie ustawien za pomocg
kodu. ...

Wywotywanie ustawien bez
wprowadzenia kodu . .. ....... ...

Wywotywanie zestawu parametrow . .
Ustawianie poziomu sity zaciagu . . . . .
Ustawianie jakosci wigzania. ... ... ..
Ustawianie Srednicy petli. . .........
Ustawianie trybu ciecia . ... ........
Ustawianie ciecia bez nacigqu . . . . ...

Hellermannlyton s



8 Ustawienia w menu gtownym. .. ...... 16 9.6.3 Aktualizacja ustawien wigzania . . .. .. 26

8.1 Menulezyk. .. ... ... ... ... . ... 17 9.6.4 Instalacja dodatkowych jezykow . . . .. 26
8.2 Menu Status . ................. .. 17 9.7 Menu Warunki pomiaru. .. ......... 27
8.3 Menu Ustawienia . ............... 17 9.7.1 Stosowanie trybu pomiaru. ......... 27
8.3.1 Czujnik gtowek przerwanie cyklu . . . . . 17 9.7.2  Kasowanie wynikow pomiaru . .. .. .. 28
8.3.2 Kontrolawigzania .. .............. 18 9.7.3 Zapisywanie wynikdw pomiaru . . .. .. 28
84  MenuKontakt................... 18 9.8 Menu Zestawy parametrow. . ... .. .. 29
9 HT Data Management. .............. 18 9.8.1 Synchroni;owanie zestawow
, , parametrow . ............ . ...... 29
O P|erwsze KIOKT 18 9.8.2 Zapisywanie zestawOw parametrow .. 29
9.2 Poziomy .doste.pu """"""""" 18 9.8.3 tadowanie zestawdw parametrow . .. 30
9.2.1 Menu Wlazgnle """"""""" 18 9.8.4 Edytowanie zestawow parametréow. . . 30
9.22 MenuSerwis........... ... ...... 19
o 9.9  Odczyt danych procesowych z

9.2.3 MenuPamiec ... 19 zasilacza . ... 31
9.2.4 Menu Aktualizacja. ............... 19 . .
9.2.5 Menu Warunki pomiaru. . . . ... .. .. 19 10 Usuwanle.biedow e 31
9.2.6 Menu Zestawy parametrow. ... ... .. 19 101 Wazne wskazOwki. . .............. 31
9.3 Menu Wigzanie. . ................ 20 10.2 Resetowgnie oo 32
9.3.1 Wprowadzaniehasta.............. 20 103 Wskla.zama wyswietlacza ... .. 32
932 Wyborjezyka. . ... 20 104 Mozliwe bledy. ... RERREREEE 35
933 Synchronizacja czasu i daty ... ... .. 21 10.4.1 Wym@na patgrll buforowej za'5||acza .. 36
934 Wyéwietlanie informacji o wiazaniu . . . 21 10.4.2 Aktualizacja firmware narzedzia. . . . . . 36
9.3.5 Wybor zestawu parametrow . . ... . .. 217 11 Utrzymanie w nalezytym stanie ....... 36
9.3.6 Ustawianie Czujnik gtowek 111 Wazne wskazowki. . .............. 36

przerwanie cyklu . ... 21 1.2 Akcesoriainarzedzia.............. 37
9.3.7 Ustawianie kontroli wigzania. . . ... .. 21 11.3  Serwisowanie przez producenta . . . . . 37
9.3.8  Aktywacja wyzwolenia seryjnego. . . .. 21 1.4 Plan konserwacji ... .............. 37
9.3.9 Aktywacjapowigzan .............. 21 115 Naprawa . .......ooooeoeonoi .. 37
9.3.10 Wskazania statusu. ............... 21 11.5.1 Kontrola szczek gornych . ... ..., ... 37
9.4  MenusSerwis. ... 22 11.5.2 Wymiana szczek gornych. . ....... .. 37
9.4.1  Aktualizowanie informadji 11.5.3 Kontrola plyty czotowej i pozydji

serwisowych . ... 22 noza . . ... ... 38
9.4.2  Aktywacja dostepu z kodem lub 11.5.4 Kontrolasuwaka . .. .............. 38

be; kodu w narzedziu . . o 22 11.5.5 Wymiana suwaka ................ 38
9.4.3 Zmiana koduw CPK hybrid . ... .. 23 11.5.6 Wymiana akumulatora. .. .......... 39
9.5 Menu Pamied . .................. 23
9.5.1 Aktualizacja pamieci narzedzia. . . . . . . >3 12 Danetechniczne ................... 40
9.5.2 Ograniczanie okresu wigzan .. ... ... 23 12,1 Narzedzie CPKhybrid ... .. 40
9.5.3 Ograniczanie okresu komunikatow . .. 24 2.2 Zasilacz ,Power pack CPK" ... .. 42
9.5.4 \WybOr wiazan . . ... .o\ 24 12.3  Akumulator. . .......... ... L 42
9.5.5 Wybdr komunikatow. .. ....... .. .. 24 124 tadowarka ... 42
9.5.6 Odczytywanie i eksportowania 12.5 !nformacje na temat emisji hatasu

danych procesowych na HTDM . . . . .. 24 hdrgan ..o 42
9.5.7 Eksportowanie danych............. 24 13 Deklaracje zgodnosci ............... 43
9.5.8  Wyswietlanie wyeksportowanego 13.1  Autotoolsystem CPK hybrid . ... ... .. 43

pliku w formacie HTML ............ 24 13.2  Zasilacz ,Power pack CPK" ... ... ... 44
9.6 MenuAkwalizacja. ............... 25 13.3  Akumulator — Autotool CPK hybrid . . . 45
9.6.1 Aktualizacja firmware ............. 25 13.4 tadowarka — Autotool CPK hybrid. ... 46
9.6.2 Zmianahasta......... ... .. .. ..., 26

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 « v04 « 106-29004 He"ermannTyton 4



1 Wskazowki dla uzytkownika
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi nieodzowna pomoc
w zakresie prawidtowej obstugi urzadzenia.

Zawiera ona istotne informacje i wskazowki,
umozliwiajace prawidtowa, ekonomiczng i zgodng

z przeznaczeniem eksploatacje produktu.

Instrukcja pomaga zapobiega¢ zagrozeniom, zmniejszac
koszty naprawy i okresy przestoju, a takze zwigkszac
niezawodnos¢ i wydtuzac¢ zywotno$¢ urzadzenia.

Jej nieprzestrzeganie moze powodowac wypadki ze
skutkiem $miertelnym, obrazenia lub szkody rzeczowe.

1.1 Informacje o produkcie
Nazwa produktu: CPK hybrid
Numer katalogowy: 106-60000

1.2 Rekojmia

Rekojmia jest zgodna z przepisami ustawowymi.
Roszczenia z tytutu rekojmi sg uwzgledniane tylko
w kraju, w ktérym produkt zostat nabyty.

Baterie, bezpieczniki i osprzet oswietleniowy nie sg
objete rekojmia.
1.3 Dane kontaktowe

Producentem produktu opisanego w niniejszej instrukdji
obstugi jest:

HellermannTyton GmbH
Grofser Moorweg 45
D-25436 Tornesch

tel. +49 4122 701-0
www.HellermannTyton.de

info@HellermannTyton.de

1.4 Informacje o instrukcji obstugi
Ostatnia zmiana: 02.03.2022

1.5 Prawa autorskie i ochronne

Prawo autorskie do niniejszej instrukcji obstugi pozostaje
wiasnosciag producenta. Zabrania sie reprodukowania

w jakiejkolwiek formie lub przetwarzania, powielania
lub rozpowszechniania przy uzyciu systemow elektro-
nicznych jakiejkolwiek czesci niniejszej instrukcji bez
pisemnej zgody firmy HellermannTyton GmbH (zwanej
w dalszej czesci HellermannTyton). Wszelkie dziatania
sprzeczne z powyzszymi zasadami zobowiazujg do
odszkodowania.

1.5.1 Przechowywanie i przekazywanie instrukcji
obstugi

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywac

w bezposrednim otoczeniu miejsca pracy, tak by

w kazdej chwili byta ona dostepna dla catego personelu.
Uzytkownik musi poinformowac personel o miejscu
przechowywania instrukgji obstugi.
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Wskazowki dla uzytkownika

W przypadku, gdyby instrukcja przestata by¢ czytelna,
obowiazkiem uzytkownika jest wystaranie sie u producenta
o drugi egzemplarz.

Przy przekazywaniu lub odsprzedazy urzadzenia osobom
trzecim, nalezy przekaza¢ nowemu wiascicielowi
nastepujgce dokumenty:

+ Instrukcja obstugi
« dokumentacje prac naprawczych,

« dokumenty potwierdzajace przeprowadzenie prac
konserwacyjnych.

» Chroni¢ instrukcje obstugi przed wilgocia, bezposrednim
oddziatywaniem promieni stonecznych i wysoka
temperatura.

1.6 Grupa docelowa instrukcji obstugi

Instrukcje musi przeczytac i jej przestrzegac kazda z osob,
ktérym zlecono prace w zakresie:

« montazu,

- eksploatacji,

+ konserwacji,
+  naprawy,

« usuwania usterek.

1.7 Informacje ogélne

Zmiany techniczne zastrzezone.

1.8 Konwencje przyjete w niniejszej instrukcji
obstugi

1.8.1 Klasyfikacja wskazéwek ostrzegawczych

Wskazowki ostrzegawcze w instrukcji obstugi ostrzegaja
przed zagrozeniami podczas obstugi urzadzenia i
zawieraja wskazowki w zakresie unikania tych zagrozen.

Wskazowki ostrzegawcze sa sklasyfikowane wedtug
stopnia zagrozenia i podzielone na trzy grupy:

A\ ZAGROZENIE

Tresci opatrzone hastem ,ZAGROZENIE” wskazujg na sytuacje
niebezpieczne, ktore w razie nieprzestrzegania spowoduja
$mierc¢ lub powazne obrazenia.

Tresci opatrzone hastem ,OSTRZEZENIE” wskazuja na sytuacje
niebezpieczne, ktére w razie nieprzestrzegania moga
spowodowac smierc lub powazne obrazenia.

/I\ OSTROZNIE

Tresci opatrzone hastem ,OSTROZNIE” wskazujg na sytuacje
niebezpieczne, ktdre w razie nieprzestrzegania moga
spowodowac lekkie lub ciezkie obrazenia.
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1.8.2 Pozostate wskazowki dotyczace uktadu tekstu
» znak oznaczajacy polecenie

+ znak oznaczajacy wyliczanie

M rezultat czynnosci

Tekst uwypuklony w ten sposob oznacza nazwy menu,
przyciskow, klawiszy i przetacznikow.

Tekst uwypuklony w ten sposdb 0znacza
komunikaty na wyswietlaczu.

Tekst = uwypuklony w ten sposob oznacza odsytacze.

Treéci opatrzone hastem , WSKAZOWKA" wskazuja na
sytuacje, ktére w razie nieprzestrzegania moga spowodowac
uszkodzenie urzadzenia lub szkody w otoczeniu.

Tresci opatrzone tym symbolem zawieraja dodatkowe
informacje.

2 Instrukcje bezpieczenstwa

2.1 0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

Wskazowki bezpieczenstwa zawarte w niniejszym rozdziale
s3 0gdlnymi wskazéwkami bezpieczenstwa dla
elektronarzedzi, ktore zgodnie z norma EN 62841 musza
zostac podane w instrukgcji obstugi. Z tego wzgledu moga
pojawic sie w niej wskazowki, ktére dla CPK hybrid nie
maja znaczenia.

Nalezy przeczytac instrukcje bezpieczenstwa
i pozostate instrukcje. Nieprzestrzeganie ponizszych
ostrzezen i instrukcji stwarza niebezpieczeristwo
porazenia prqgdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa wraz

z pozostatymi instrukcjami nalezy starannie
przechowac w celu pozniejszego wykorzystania.
Pojecie ,elektronarzedzia” we wskazowkach
bezpieczeristwa odnosi sie do posiadanego
elektronarzedzia z zasilaniem sieciowym (z przewodem)
lub z zasilaniem bateryjnym wzgl. akumulatorowym
(bez przewodu).

2.1.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Dbaj o porzadek i dobre os$wietlenie swojego
miejsca pracy. Nieporzqdek i zte oswietlenie mogq
byc przyczyng wypadkow.

b) Nie wolno uzywac narzedzi elektrycznych
w obszarach zagrozonych wybuchem, w ktdrych
znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia generujq iskry, ktore mogq
spowodowac zapton pytu lub gazdw spalinowych.

¢) Dzieciom i osobom trzecim nie wolno znajdowac
sie w poblizu urzadzen elektrycznych w czasie
pracy. Utrata koncentracji moze doprowadzic do utraty
kontroli nad narzedziem.
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Instrukcje bezpieczenstwa

2.1.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wityczka elektronarzedzia musi pasowac do
uzywanego gniazdka elektrycznego. Pod zadnym
pozorem nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie
wolno uzywa¢ adapterow wtyczek do uziemionych
elektronarzedzi. Oryginalne wtyczki i odpowiednio
dopasowane gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

b) Unikac kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. Ryzyko porazenia prqdem wzrasta, gdy
ciato ma kontakt z uziemionym obiektem.

c) Zapobiegac kontaktowi elektronarzedzia z woda
i wilgocia. Kontakt elektronarzedzia z wodq zwieksza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

d) Nie wolno nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac je za
przewdd, ani wieszac¢ go na przewodzie. Nie wolno
réwniez ciaggnac¢ za przewdd w celu wyciagniecia
wtyczki z gniazdka. Zabezpieczyc przewdd przed
wysokq temperaturq, olejem, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ wylacznie z przedtuzaczy
dopuszczonych do uzytku poza pomieszczeniami
zamknietymi. Korzystanie z przedtuzaczy
dopuszczonych do uzytku poza pomieszczeniami
zamknietymi zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

f) Jezeli korzystanie z elektronarzedzia w wilgotnym
srodowisku jest konieczne, nalezy stosowac
wyfacznik réznicowopradowy. Stosowanie wytqgcznika
roznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

2.1.3 Bezpieczenstwo osob

a) Podczas pracy z wykorzystaniem elektronarzedzia
nalezy zachowywac uwage i koncentracje na
wykonywanej czynnosci oraz kierowac sig zdrowym
rozsadkiem. Operator elektronarzedzia powinien by¢
wypoczety oraz nie by¢ pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
elektronarzedzia moze skonczyc sie ciezkimi
obrazeniami.

b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.
Korzystanie z osobistego wyposazenia ochronnego,
takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
obuwie ochronne, kask ochronny czy ochrona stuchu,
zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia sprzetu.
Przed podfaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub
przeniesieniem go, nalezy sie upewnic, ze narzedzie
jest wytaczone. Trzymanie palca na witqczniku
elektronarzedzia podczas przenoszenia lub podtqczanie
wlgczonego urzqdzenia do zrodta zasilania moze
doprowadzic do wypadku.
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d)

e)

f)

9)

h)

Przed wtaczeniem urzadzenia nalezy usungc
wszystkie narzedzia nastawcze i inne klucze.
Narzedzie lub klucz, ktore znajdzie sie w czesci ruchomej
elektronarzedzia, moze spowodowac ciezkie obrazenia.
Nalezy unikac przyjmowania nietypowych pozycji.
Nalezy zawsze dbac¢ o stabilng postawe i utrzymywac
rownowage. Wdowczas mozliwe bedzie lepsze
panowanie nad elektronarzedziem, jesli dojdzie

do nietypowej sytuacji.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Nalezy uwaza¢, aby wtosy czy elementy
ubrania nie dostaty sie pomiedzy czesci ruchome.
Luzne ubranie, bizuteria i dtugie wtosy mogq zostac
ztapane przez ruchome czesci.

Jezeli mozliwe jest zamontowanie urzadzen
odsysajacych i zbierajacych pyt, nalezy je
zamontowac i odpowiednio z nich korzystac.
Korzystanie z urzqdzenia odsysajgcego moze zmniejszyc
zagrozenia zwigzane z unoszqcym sie pytem.

Zawsze nalezy zachowywac ostroznosc¢ i stosowac
sie do zasad bezpieczenstwa dotyczacych
elektronarzedzi, nawet jesli ma sie duze
doswiadczenie zwigzane z ich obstuga. Nieostrozna
obstuga moze doprowadzic do powaznych obrazen
w ciqgu utamka sekundy.

2.1.4 Obstuga i korzystanie z elektronarzedzia

a)

b)

o)

d)

e)

Nie wolno doprowadzac¢ do przecigzenia
elektronarzedzia. Elektronarzedzie nalezy dobrac
odpowiednio do wykonywanego zadania.
Odpowiednie elektronarzedzie umozIliwia sprawniejszq
i bezpieczniejszq prace w danym zakresie mocy.

Nie wolno korzystac z elektronarzedzia, ktérego
wiacznik nie jest sprawny. Elektronarzedzie, ktorego
nie da sie wigczyc lub wytqczyc, stanowi zagrozenie
i nalezy je naprawic.

Przed przystapieniem do dokonywania nastaw
urzadzenia, wymiang czesci narzedzi nastawczych
lub odfozeniem elektronarzedzia celem jego
przechowania nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka
i/lub wyjac¢ akumulator z urzadzenia. Dzieki tym
srodkom ostroznosci zmniejsza sie ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac
poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy udostepniac
elektronarzedzia osobom, ktore nie znajg sie na jego
obstudze lub nie przeczytaty niniejszej instrukgji.
Elektronarzedzia stanowiq zagrozenie dla osob, ktore
nie majq doswiadczenia w ich obsfudze.

O elektronarzedzia i narzedzia nastawcze nalezy
dbac. Nalezy sprawdza¢, czy czesci ruchome
funkcjonuja bez zarzutu i nie zacinaja sie oraz czy
nie sa zniszczone lub uszkodzone w stopniu
ograniczajacym funkcjonowanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci elektronarzedzia nalezy oddac do
naprawy przed przystapieniem do jego nastawiania.
Wiele wypadkow wynika z niewtasciwej konserwacji
elektronarzedzi.
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Narzedzia tnace musza byc ostre i czyste. Starannie
konserwowane narzedzia tngce o ostrych krawedziach
tngcych rzadziej sie zakleszczajq i sq tatwiejsze

w obstudze.

Z elektronarzedzi, narzedzi nastawczych itd. nalezy
korzystac zgodnie z niniejsza instrukcja. Nalezy brac
pod uwage warunki pracy oraz jej rodzaj. Korzystanie
z elektronarzedzi w sposob niezgodny z ich
przeznaczeniem moze prowadzic do niebezpiecznych
sytuacji.

Nalezy dbac o to, by uchwyty i ich powierzchnie byty
suche, czyste oraz wolne od olejow i tluszczu. Sliskie
uchwyty sprawiajq, ze odpowiednia obstuga i kontrola
elektronarzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach jest
niemozliwa.

2.1.5 Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace

akumulatorow

W przypadku niewtasciwego korzystania akumulatory
litowo-jonowe moga wybuchna¢, zapali¢ sie i uwalniac
toksyczne gazy, a takze byc przyczyna poparzen
chemicznych lub zatruc.

a)

b)

0

d)

e)

Postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
w zakresie uzytkowania i przechowywania
akumulatora. Instrukcje producenta mozna znalezc
w zatqczonym dokumencie producenta akumulatora.

Chroni¢ akumulatory przed wilgocia. Nie zanurzac
baterii w cieczach. Kontakt z cieczami moze
spowodowac uszkodzenia, ktore w niektorych
przypadkach prowadzi do wytworzenia wysokiej
temperatury, dymu, zaptonu lub wybuchu akumulatora
dopiero po kilku godzinach lub dniach.

Nie wystawia¢ akumulatora na dziatanie ognia lub
wysokiej temperatury. Ogieri lub temperatury powyzej
130°C mogq byc przyczyng pozaru lub wybuchu
akumulatora.

Nigdy nie umieszczac tadowarki i podtaczonych
akumulatoréw na tatwopalnych lub przewodzacych
prad podtozach. Nigdy nie eksploatowac w poblizu
tatwopalnych materiatéw lub gazéw. Nije pozostawiac
akumulatora bez nadzoru podczas tadowania. Przed
fadowaniem doktfadnie przeczytac instrukcje obstugi
fadowarki.

Nie korzystac z uszkodzonych, odksztatconych lub
zmienionych akumulatorow. Uszkodzone,
odksztatcone lub zmienione akumulatory mogq miec
zmienione wtasciwosci, co moze prowadzic¢ do pozaru,
wybuchu, wycieku cieczy lub obrazeri. W przypadku
nieprawidtowego uzytkowania lub uszkodzonych
akumulatorow moze wydobywac sie lekko kwasna,
tatwopalna ciecz. Unikac kontaktu z tq cieczg.
Wyciekajqgca ciecz z akumulatora moze powodowac
podraznienia lub oparzenia skory.

Akumulator przechowywac w suchym, ciemnym

i zabezpieczonym przed mrozem miejscu. Chroni
to akumulator przed przedwczesnym starzeniem sie

i roztadowaniem.

Hellermannlyton



g) Nie otwierac ani nie rozmontowywac akumulatoréw.
Otwarcie lub rozmontowanie akumulatora moze zmienic
wbudowane zabezpieczenia i srodki ochronne lub
pozbawic je swojej funkcji.

h) Akumulatory tadowa¢ wyfacznie w prostownikach
dopuszczonego systemu akumulatoréw. Podczas
tadowania akumulatorow za pomocq niezalecanych
tadowarek wystepuje niebezpieczenstwo pozaru
i wybuchu.

i) Przestrzegac wszelkich zalecen w zakresie tadowania
i nigdy nie fadowac¢ akumulatora poza zakresem
temperatur podanym w instrukgji obstugi.
Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie poza
dopuszczonym zakresem temperatur moze zniszczyc
akumulator i zwiekszyc niebezpieczenstwo pozaru.

j)  Zwarcia moga by¢ przyczyna poparzen lub pozaréw.
Aby uniknqc zwarcia, nalezy zaizolowac styki akumu-
latora na zewngtrz narzedzia za pomocq wchodzgcego
w zakres dostawy kapturka ochronnego lub tasmy
klejgcej.

k) Unika¢ zderzen i uderzen oraz wnikania
przedmiotow do srodka. Moze to prowadzic do
wycieku, wytwarzania sie ciepta, dymu, a takze zaptonu
lub wybuchu.

[) Stosowac wytacznie oryginalne akumulatory.
Stosowanie akumulatorow i tadowarek innych firm
moze byc przyczynq zagrozen dla bezpieczenstwa,
takich jak niebezpieczernstwo pozaru lub wybuchu.

m) W celu utylizacji oddac uszkodzone lub zuzyte
akumulatory tylko po roztadowaniu do odpowiednich
punktow zbiorki. Sg to wszystkie punkty sprzedazy
baterii i akumulatorow lub komunalne punkty zbiorki
odpaddw niebezpiecznych.

2.1.6 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
tadowarek

a) tadowarki uzywac tylko wtedy, gdy jest sie w stanie
w petni ocenic¢ i wykonac¢ wszystkie funkcje bez
ograniczen lub gdy otrzymato sie odpowiednie
instrukcje.

b) Urzadzenia nie wolno obstugiwac lub czysci¢
osobom o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych, lub nieposiadajacym
doswiadczenia badz wiedzy, chyba ze otrzymaty
nadzor lub instrukcje w zakresie bezpiecznego
korzystania z urzadzenia od osoby prawnie
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo. Powyzsze
osoby podczas korzystania z urzadzenia wymagaja
nadzoru. To urzadzenie nie moze dostac sie w rece
dzieci. Dlatego podczas niekorzystania
przechowywac w bezpiecznym miejscu poza
zasiegiem dzieci. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
nieprawidtowej obstugi i odniesienia obrazer.
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c) tadowac wytacznie akumulatory dostarczone przez
producenta. Napiecie akumulatora musi by¢ zgodne
z napieciem tadowania tadowarki. Nie tadowa¢
baterii jednorazowego uzytku. W przeciwnym razie
wystqgpi niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu.

d) Trzymac fadowarke z dala od wody i wilgoci. Kontakt
urzgdzenia elektrycznego z wodq zwieksza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

e) Utrzymywac tadowarke w czystosci. Na skutek
zabrudzenia wystepuje niebezpieczenstwo porazenia
prgdem elektrycznym.

f) Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ fadowarke, kabel
i wtyczke. W przypadku stwierdzenia uszkodzen nie
uzywac fadowarki. Nie otwiera¢ samodzielnie
tadowarki — jej napraw moze dokonywa¢ wytacznie
wykwalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Uszkodzone tadowarki, kable i
wtyczki zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

g) Nie eksploatowac tadowarki na tatwopalnych
podfozach (np. papierze, tekstyliach itp.) lub
w srodowisku tatwopalnym. Na skutek nagrzewania
sie tadowarki podczas tadowania wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru.

h) Nie zakrywac szczelin wentylacyjnych tadowarki.
W przeciwnym razie tadowarka moze sie przegrzac
i przestac prawidtowo dziatac.

i) Akumulatory tadowa¢ wylacznie przy uzyciu
tadowarek zalecanych przez producenta. tadowarka
przeznaczona do tadowania okreslonego typu
akumulatorow moze stwarzac niebezpieczenstwo
pozaru, jezeli jest uzywana z innymi akumulatorami.

j) Nie tadowac ponownie w petni natadowanego
pakietu akumulatorow.

k) Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen.
[) W przypadku pojawienia sie dymu lub ognia
w tadowarce natychmiast odfaczy¢ wtyczke!

=

m) Nie tadowac uszkodzonych pakietéw akumulatorow.

n) Nie tadowac pakietéw akumulatoréw przy uzyciu
tadowarek AIR COOLED w miejscach o wysokim
stezeniu pytu metalicznego.

2.1.7 Serwis

Konserwacji elektronarzedzia moze dokonywac
wytacznie wykwalifikowany personel przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Dzieki temu mozliwe
bedzie dalsze bezpieczne korzystanie z elektronarzedzia.
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2.2 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
Urzadzenie CPK hybrid uzytkowac tylko w nienagannym
stanie technicznym, ze Swiadomoscia bezpieczenstwa

i zagrozen.

Urzadzenie CPK hybrid jest przystosowane i przeznaczone
do nastepujacych zastosowan:

+ automatyczne wigzanie wiazek o $rednicy maks. 80 mm,

+ uzytkowanie w pomieszczeniach i na wolnym powietrzu
w miejscu zabezpieczonym przed deszczem,

« do uzytku przemystowego.

2.3 Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem

Kazdego rodzaju uzytkowanie niewymienione w rozdziale
- ,Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem” na

stronie 9 uchodzi za niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikajace stad szkody odpowiada wytacznie
uzytkownik urzadzenia CPK hybrid.

Niedopuszczalne uzytkowanie obejmuje w szczegdlnosci:
« uzywanie z uszkodzonymi czesciami,

+ uzywanie w obszarach zagrozonych wybuchem lub
pozarem,

« uzywanie przy duzej wilgotnosci powietrza i
bezposrednim dziataniu promieni stonecznych,

+ uzywanie przez kilka 0séb jednoczesnie,

« dokonywanie samowolnych zmian i modyfikagji
urzadzenia CPK hybrid oraz jego akcesoriow bez zgody
HellermannTyton,

+ stosowanie czesci zamiennych i akcesoriow, ktore nie
zostaty sprawdzone i dopuszczone przez
HellermannTyton,

+ eksploatacje urzadzenia CPK hybrid z otwarta obudowa.

2.4 Kwalifikacje personelu

Osoby niepetnoletnie lub uczace sie moga wykonywac
prace tylko pod nadzorem do$wiadczonego fachowca
i po uzyskaniu wyraznej zgody ze strony uzytkownika.

2.4.1 Wykwalifikowany personel odpowiedzialny
za obstuge

Wykwalifikowany personel odpowiedzialny za obstuge w

rozszerzonym zakresie posiada nastepujace uprawnienia

i obowigzki:

+ obstuga CPK hybrid,

+ usuwanie usterek wzgl. wdrazanie srodkéw
zmierzajacych do ich usuniecia,

+ czyszczenie CPK hybrid.

Specjalistyczne wyksztatcenie i praktyczne doswiadczenie

tego personelu daje gwarancje prawidfowej obstugi
urzadzenia.
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2.4.2 Wykwalifikowany personel odpowiedzialny za
utrzymanie w nalezytym stanie i konserwacje

Prace obejmujace konserwacje i utrzymanie w nalezytym
stanie nalezy powierzac tylko wykwalifikowanemu
personelowi. Dzieki specjalistycznemu wyksztatceniu
personel ten posiada odpowiedniag wiedze na temat
CPK hybrid, umozliwiajacg ocene stanu pod katem
bezpieczenstwa pracy.

Ponadto personel wykazuje sie znajomoscia

nastepujacych regut i przepisow:

« odnos$ne krajowe przepisy o ochronie pracy,

+  przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom,

» powszechnie uznane reguty techniczne (np. przepisy
branzowe, normy DIN, postanowienia VDE, reguty
techniczne obowigzujace w pozostatych krajach
cztonkowskich Unii Europejskiej lub innych panstwach
bedacych partnerami porozumienia o Europejskim
Obszarze Gospodarczym).

2.4.3 Wykwalifikowany elektryk

Prace przy zasilaniu elektrycznym i podzespotach
przewodzacych prad wolno wykonywac wyfgcznie
wykwalifikowanemu elektrykowi.

2.4.4 Autoryzowany ekspert w zakresie napraw
i kontroli

Naprawy i kontrole bezpieczenstwa technicznego wolno
wykonywac wytacznie technikowi serwisowemu firmy
HellermannTyton lub certyfikowanemu przez firme
HellermannTyton personelowi specjalistycznemu.

2.5 Podstawowe zagrozenia przy obchodzeniu sie
z CPK hybrid

2.5.1 Czystos¢ w miejscu pracy

Porzadek, odpowiednie o$wietlenie i czystos¢ w miejscu

pracy utatwiaja prace, minimalizuja zagrozenia i zmniejszaja

ryzyko obrazen.

Przestrzegac nastepujacych zasad utrzymania porzadku

i czystosci w miejscu pracy:

» Odktadac narzedzia, ktére nie s3 juz potrzebne.

» Unikac¢ miejsc grozacych potknieciem sie (np. wszelkie
odpady niezwtocznie wrzucac do odpowiednich
pojemnikow).

» Natychmiast usuwac zanieczyszczenia spowodowane
przez smary, oleje i inne ptyny.

» Zapobiegac zabrudzeniom na panelu sterowniczym.

2.5.2 Czesci zamienne i akcesoria

» Dozwolone jest stosowanie wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych.

» Po wymianie czesci nalezy sprawdzic ich dziatanie.

» Stosowac wyfacznie akcesoria dopuszczone przez
HellermannTyton. Korzystanie z akcesoridow moze mie¢
wptyw na prace z CPK hybrid.
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Budowa i funkcja

3  Budowa i funkcja

3.1 Przeglad

3.1.1 Zakres dostawy

Wskazowki bezpieczenstwa i skrocona instrukcja urzqdzenia CPK hybrid

Przewdd przytqczeniowy USB A/B (dostarczany oddzielnie z zasilaczem)

1 Zasilajacy (dostarczany oddzielnie z zasilaczem) 3.1.3 Kontrola zakresu dostawy

2 Akumulator (dostarczany oddzielnie) > Nalezy sprawdzi¢ dostawe pod katem kompletnosci oraz
3 tadowarka (dostarczana oddzielnie) widocznych uszkodzen transportowych lub innych szkod.
4 Suwak W razie stwierdzenia szkody, przedstawic jg spedytorowi

5 CPK hybrid do zatwierdzenia i niezwtocznie pisemnie powiadomic

6 Walizka firme HellermannTyton.

7

8

9

Przewéd potgczeniowy do wykonania potqczenia miedzy zasilaczem i CPK hybrid
(dostarczany odd_zielnie z zasilaczem)

10 Zasilacz ,Power pack CPK” (dostarczany oddzielnie)

3.1.2 Numer seryjny

Numer seryjny 1 urzadzenia znajduje sie wewnatrz
CPK hybrid. Jest on widoczny przy otwartej pokrywie

i na wyswietlaczu w widoku statusu, = ,Menu Status”
na stronie 17
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3.2 Opis funkgji
3.2.1 Narzedzie CPK hybrid

13

12

1
11 2
10 ——

3

1 Przycisk odblokowujqcy lewq klape serwisowq

2 Mechanizm wyzwalajqcy ucinak

W

Klawisz Enter do potwierdzania wyboru w menu nawigacji i przetqcznik krokowy
do ustawien na wyswietlaczu

Przytqcze do potqczenia z zasilaczem

Klawisz wyboru i resetu do wybierania menu ustawien na wyswietlaczu
Wskazanie LED statusu

Osfona akumulatora lub akumulator

Wiqcznik/wytqcznik akumulatora

W 0 N O »n A

Wyzwalacz

10 Pojemnik na odpady

11 Wyswietlacz z klawiszami obstugi

12 Plyta czotowa z czujnikiem gtowek, szczekq gornq i doing
13 Blokada pokrywy

14 Beben tasmy

15 taricuch opasek kablowych

CPK hybrid to zasilany sieciowo lub akumulatorowo
system do wigzania np. kabli i mocowania réznych
elementow za pomoca opasek kablowych typu T18RA,
700 mm x 2,5 mm x 1 mm (df. x szer. x wys.).

Site i jako$¢ wigzania mozna regulowac za
posrednictwem oprogramowania lub na wyswietlaczu
urzadzenia = ,0bstuga” na stronie 13.

Aktywacja funkcji wiazania nastepuje poprzez umieszczenie
wiazek miedzy szczekami na ptycie czotowej. Nastepnie uru-
chamiany jest wyzwalacz. W razie usterki uzytkownik otrzyma
na wyswietlaczu informacje o diagnozie btedu wraz z zaleca-
nymi krokami, =, Usuwanie bteddw” na stronie 31.

W czasie pracy gromadzone sg rozne dane procesowe.
Moga by¢ one analizowane w oprogramowaniu

komputera PC i stuza np. do potwierdzania zdolnosci proce-
sowej. Ponadto w przypadku nieosiggniecia ustawionej

sity zaciagu, uzytkownik otrzymuje stosowng informacje,

- ,HT Data Management” na stronie 18.
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3.2.2 Zasilacz ,,Power pack CPK"

Hellermannilyton

Power pack CPK
: @ B 1
-5

= m’m Sig”..z. pu:

1 Wylqgcznik gtowny
2 Kontrolka LED Power:
Zielona: zasilacz wtqczony
3 Kontrolka LED Signal:
Zielona: CPK hybrid podtgczone i gotowe do pracy
Czerwona: btqd
Z6ta: cykl wigzania aktywny
Niebieska: nawigacja w menu gtownym, wigzanie niemoZliwe
4 Kontrolka LED Data:
Zielona: PC podtqczony; CPK hybrid podtqczone; pendrive rozpoznany,
mozna wyjqc pendrive
Czerwonal/zielona miga: trwa zapis danych na pendrive
5 Przytgcze USB do odczytu danych procesowych z uzyciem pendrive'a

6 Przytqcze do potqczenia z CPK hybrid

7 N\

o= ==y o(__Jeo

Serial port

=, ©2
€3] o=

— —

1 Przytqcze do pedatu noznego
2 Przytqcze USB do potqczenia z komputerem PC (do HTDM)
3 Przytqcze zasilania energiq

W systemach automatycznych urzadzenie CPK hybrid
z osobnym zasilaczem mozna zintegrowac ze skrzynka
sterujaca (106-00110) za posrednictwem interfejsu
szeregowego.

3.2.3 Akumulator z tadowarka

Urzadzenie CPK hybrid moze by¢ zasilane niezaleznie od
sieci elektrycznej za pomoca akumulatora. Akumulator
nabywa sie osobno i jego tadowanie odbywa sie za pomoca
tadowarki dotaczonej do akumulatora.

Przytacze do akumulatora znajduje sie w dolnej ptycie
uchwytu.

Hellermannlyton
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4  Transport, utylizacja i sktadowanie

4.1 Transport

» Do transportu CPK hybrid nalezy korzysta¢ z dotaczone;
walizki.

4.2 Utylizacja

Utylizacja urzadzenia, poszczegdinych podzespotow oraz

srodkow eksploatacyjnych i materiatow pomocniczych

czesciowo podlega przepisom ustawowym.

Dokfadniejsze informacje mozna uzyskac we wiasciwym

organie administracyjnym (np. urzedach ds. gospodarki

wodnej i urzedach ochrony srodowiska na szczeblu

federalnym i krajowym).

» Zutylizowac opakowanie.

% Zutylizowac opakowanie zgodnie z obowigzujacymi

przepisami z zakresu utylizacji i ochrony srodowiska.

» Materiat przeznaczony do utylizacji nalezy dostarczac
wytgcznie do autoryzowanych punktow odbioru.

» W razie watpliwosci zwigzanych z utylizacjg nalezy
skontaktowac sie z producentem.

4.3 Skladowanie

» Narzedzie, zasilacz i akumulator z tadowarkg sktadowac
w chtodnym i suchym miejscu.

» Unikac bezposredniego dziatania promieniowania
stonecznego.

» Narzedzie, zasilacz i akumulator z tadowarkg sktadowac
w opakowaniu pytoszczelnym.

» Podzespoly elektryczne (narzedzie, zasilacz i akumulator
z tadowarka) sktadowac¢ w opakowaniu
wstrzasoodpornym, w innym miejscu niz akcesoria.

» Podczas sktadowania i pakowania akcesoriow i
akumulatora z tadowarka przestrzega¢ odpowiednich
kart katalogowych.

5 Montaz

5.1 Montaz akcesoriow

» W celu montazu akcesoridw nalezy zapoznac sie
z zatgczonymi do nich instrukcjami.

5.2 Podiaczanie zasilacza
W trybie pracy sieciowej CPK hybrid jest zasilany w prad
za pomoca zasilacza.
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» Za pomoca przewodu potaczeniowego 2 podigczyc
zasilacz do narzedzia CPK hybrid 3.

5.3 Podtaczanie akumulatora

W trybie niezaleznym od sieci zasilanie CPK hybrid w
prad odbywa sie z akumulatora.

» \Wcisnac przycisk blokujacy 1 i wysunac ostone 2 do
przodu CPK hybrid.

» Wsunac¢ akumulator w miejsce ostony 2 az do
zatrzasniecia blokady.

M Po wigczeniu CPK hybrid na wyswietlaczu pojawi sie stan
natadowania akumulatora, = ,Ustawienia w menu
wyswietlacza” na stronie 14.

Hellermannlyton
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6  Obstuga
6.1 Wiaczanie i wylaczanie w trybie pracy sieciowej

6.1.1 Wilaczanie

» Nalezy zapewnic dobry dostep do gniazdka, aby w razie
potrzeby mozna byto odtaczy¢ zasilacza i urzadzenie CPK
hybrid od napiecia.

» W przypadku nieuzywania lub wymiany CPK hybrid
nalezy wytaczy¢ wytgcznik gtowny.

> Wiaczyc zasilacz wytacznikiem gtownym.

Kontrolki LED Signal i Power na zasilaczu $wiecg na

zielono.

Wskazanie LED statusu na CPK hybrid $wieci na zielono.

&

NI

Na wyswietlaczu pojawia sie menu startowe,
- ,Ustawienia w menu wyswietlacza” na stronie 14.

M Urzadzenie CPK hybrid jest gotowe do pracy.

6.1.2 Wylaczanie
» Wylgczyc zasilacz wytacznikiem gtéwnym.

6.2 Wiaczanie i wylaczanie w trybie

akumulatorowym

6.2.1 Wiaczanie

» Po wtozeniu akumulatora nacisna¢ przycisk wigczania/
wyltaczania akumulatora w uchwycie na ok. 2 sekundy.

M Jesdli urzadzenie CPK hybrid nie jest uzywane przez ponad
10 minut, przechodzi w tryb spoczynkowy (tryb
czuwania).

» Aby przywroci¢ gotowos¢, uruchomi¢ wyzwalacz jeden
raz.

6.2.2 Wylaczanie

» Nacisna¢ przycisk wiaczania/wytaczania akumulatora
w uchwycie.

M Akumulator przetacza sie na tryb spoczynkowy (tryb
czuwania).

6.3 tadowanie opasek kablowych

Obstuga

» Nacisng¢ na wyzwalacz 3.

» Jedli w urzadzeniu nie znajduja sie zadne opaski kablowe,
wygenerowac trzy puste strzaty.

M Opaski kablowe sa tadowane.

6.4

» Ustawi¢ parametry Poziom sity zaciggu i/lub Jakos¢,
- ,Wywotywanie zestawu parametrow” na
stronie 14 lub = ,Wybor zestawu parametrow” na
stronie 21.

Pozycjonowanie i wigzanie wigzek

Urzadzenie jest przystosowane do nastepujacych
wymiarow geometrycznych wigzek:

Odlegtos¢ miedzy ptyta czotowa 1 a deska 2 musi
wynosi¢ przynajmniej 42 mm. Srednica wigzki 3 moze
wynosi¢ maksymalnie 20 mm.

/I\ OSTROZNIE

Zagrozenie zgnieceniem przez zamykajace sie szczeki.

> Nie wsuwac palcow miedzy gorne i dolne szczeki i nie
kfas¢ palca na wyzwalaczu.

» Blokady usuwac zawsze przy wytaczonym zasilaczu.

1

» tancuch opasek kablowych 1 wiozy¢ réwnolegle do
bebna tasmy.

M Gtowki opasek kablowych 2 musza by¢ skierowane ku
gorze.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

» Umiesci¢ wiazke 1 posrodku, na wysokosci srub plyty
czotowej 3. Zachowac odlegtos¢ przynajmniej 10 mm
miedzy dwiema opaskami kablowymi.

» Nacisng¢ na wyzwalacz 2.

M Wiazka 1 zostaje zamocowana przy pomocy opaski
kablowej.

Hellermannlyton
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6.4.1 Oproznianie pojemnika na odpady

Po maksymalnie 120 wigzaniach przy $rednicy wigzki
3 mm nalezy oprézni¢ pojemnik na odpady. Wraz

Z rosngca srednica wigzki zwieksza sie liczba wigzan,
zanim konieczne bedzie oproznienie pojemnika na
odpady.

Ustawienia w menu wyswietlacza

> Klawiszem wyboru 2 wybrac¢ zadane ustawienie w menu
wyswietlacza.
» Nacisng¢ klawisz Enter 1.

» Nacisngc kilka razy klawisz Enter 1, aby powrocic do
ekranu startowego.

» Uwzgledni¢ wskazania LED statusu 3, =, Usuwanie
bteddow” na stronie 31.

Wydrukowana skrécona instrukcja jest dotagczona do CPK
hybrid, ustawienia funkcji sa w niej przedstawione w sposob
schematyczny.

7.1  Wywolywanie ustawien

7.1.1 Wywotywanie ustawien za pomoca kodu

» Pociagna¢ pojemnik na odpady 1 zgodnie z kierunkiem
strzatki i oproznic.
» Zamknac pojemnik na odpady 1.

7  Ustawienia w menu wyswietlacza

Po wigczeniu CPK hybrid na wyswietlaczu pojawia sie
ekran startowy.

Ustawienia dodatkowych funkcji urzadzenia (np. godzina) sa
przeprowadzane w menu gtownym, >, Ustawienia w menu
gtownym” na stronie 16.

J

( Ustawienia @
©

©

Kod

7
HellermanniTyton AT 2000 CPK |l @—- 1
C

G4 3

S

1 Klawisz Enter do potwierdzania wyboru w menu nawigadji i przetqcznik krokowy
do ustawient w menu wyswietlacza

2 Klawisz wyboru i resetu do ustawien urzqdzenia CPK hybrid w menu wyswietlacza

3 Wskazanie LED statusu Signal:
Zielone: CPK hybrid podtqczone i gotowe
Czerwone: btqd

Jesli podtaczony jest opcjonalny akumulator, wyswietlane
jest wskazanie stanu natadowania. Funkcje do ustawienia
wigzan z CPK hybrid moga by¢ wywotywane i ustawiane
bezposrednio w menu wyswietlacza.

Naleza do nich miedzy innymi:
« Zestaw parametrow

+ Poziom sity zaciggu

« Jakos¢ wigzania

- Srednica petli

«  Tryb ciecia

« Ciecie bez naciggu

«  Tryb czuwania

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

B

M Wyswietlane sg ustawienia dotyczace kodu,
- ,Menu Ustawienia” na stronie 17.

» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.

M Menu Ustawienia jest chronione trzycyfrowym kodem,
ktory mozna zmienia¢ w oprogramowaniu HT Data
Management, = ,Zmiana kodu w CPK hybrid” na
stronie 23.

W chwili dostawy kod jest ustawiony na 000.

Przy ustawieniach w menu wyswietlacza po 10 sekundach
bezczynnosci pojawia sie ekran startowy.

7.1.2 Wywotywanie ustawien bez wprowadzenia
kodu

7.2 Wywolywanie zestawu parametrow

Wstepnie ustawione zestawy parametréw mozna
wywotywac lub przy podtaczonym HTDM przesytac do
CPK hybrid. Zestawy parametrow skfadaja sie z
pogrupowanych ustawien. Sa one zarzgdzanie w HTDM,
- ,Menu Zestawy parametrow” na stronie 19.

Zmiana zestawoOw parametrow bez wprowadzania
kodu

» Nacisng¢ jednoczes$nie klawisz Enter 1 i klawisz wyboru
2 oraz potwierdzi¢ kod.

M Na wyswietlaczu zamiast nawigacji pojawiaja sie dwie
czerwone strzafki.

M Za pomoca klawisza Enter 1 (strzatka w gore) oraz
klawisza wyboru 2 (strzatka w dot) mozna przefaczac
pomiedzy zestawami parametrow.

Hellermannlyton
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Ustawienia w menu wyswietlacza

‘ ‘ \
Ci G
& > e
= 3 \ f
» Wywotywanie ustawien, = ,Wywolywanie ustawien” na ~ » Nacisna¢ klawisz wyboru 2.

stronie 14.
» Nacisna¢ klawisz wyboru 2.
» Zestaw parametréw 3 jest oznaczany niebieska ramka.

» Nacisna¢ klawisz Enter 1, az pojawi sie zadany zestaw
parametrow 3.

M Wyswietlane sg ustawienia wybranego zestawu
parametrow.

7.3 Ustawianie poziomu sity zaciggu

W ustawieniach ustalana jest sita wiazania CPK hybrid
podczas procesu wigzania, w zakresie od poziomu 1
(najmniejsza sita wigzania) do poziomu 5 (najwieksza sita
wigzania).

HellermannTyton AT 2000 CPK

» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.

» Poziom sity zaciggu 3 jest oznaczany niebieskg ramka.

» Nacisna¢ klawisz Enter 1, az zostanie osiggniety zadany
poziom sity zaciagu.

M Poziom sity zaciagu 3 jest oznaczany liczba czerwonych
strzatek.

7.4 Ustawianie jakosci wigzania

W ustawieniu ustalana jest jako$¢ wiazania, w zakresie
od poziomu 1 (najnizsza jako$¢) do poziomu 3
(najwyzsza jakosc). Im wyzszy poziom, tym dtuzszy cykl
i tym wiecej czasu ma wigzka na przyjecie wtasciwego
potozenia.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

> Jakosc wigzania 3 jest oznaczana niebieska ramka.

Nacisna¢ klawisz Enter 1, az zostanie osiagnieta zagdana

jako$¢ wigzania.

M Jakos¢ wigzania 3 jest oznaczana liczba czerwonych
gwiazdek.

v

M Predkos¢ wigzania jest oznaczana potozeniem
+igty tachografu”.

7.5 Ustawianie $rednicy petli
Rzeczywista $rednica moze sie rozni¢ od wartosci
ustawionej, poniewaz zazebienie oraz stan narzedzia
i materiatu obrabianego maja wptyw na wiazanie.
Nalezy pamieta¢, ze wigzanie nie daje zadnych okragtych
petli.

oln

..

s G

HellermannTyton AT 2000 CPK A

@)

» Nacisna¢ klawisz wyboru 2.

M Srednica petli 3 jest oznaczana niebieska ramka.

» Nacisng¢ klawisz Enter 1.

M Wartos¢ srednicy petli jest aktywowana.

» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.

M Ustawiana wartosc jest podkreslona.

» Nacisnac¢ kilka razy klawisz Enter 1, az pojawi sie zadana
wartosc.

» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.

M Wybor przeskakuje o jedno miejsce dalej.

» Powtarzac ustawienie, az zostanie osiggnieta zadana
wartosc.

Hellermannlyton
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Ustawienia w menu gtéwnym

7.6 Ustawianie trybu ciecia 7.7 Ustawianie ciecia bez naciagu
A Q 1
Hook ok 5
3
» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.
ClgCle precyzyjne o ) ] o
Nacisna¢ klawisz wyboru 2. M Ciecie bez naciagu 3 jest oznaczane niebieska ramka.
IZI Odcinek tasmy 3 jest oznaczany niebieskg ramka. > Nacisnac klawisz Enter 1.
> Nacisna¢ klawisz Enter 11, aby zaktywowa¢ ciecie M Ciecie bez naciggu jest oznaczane przecietg sprezyna.
precyzyjne. > Nacisna¢ klawisz Enter 1, aby zdezaktywowac cigcie bez
M Przy aktywnym cieciu precyzyjnym nie jest wyswietlany naciagu.

odcinek tasmy.

Wigzanie bez ciecia

>

4]

Nacisna¢ klawisz Enter 1, aby zdezaktywowac cigcie
precyzyjne.
Wystep tasmy jest oznaczany niebieska ramka.

Wystep tasmy

Rzeczywisty wystep tasmy moze sie rozni¢ od wartosci
ustawionej, poniewaz zazebienie oraz stan narzedzia

i materiatu obrabianego maja wptyw na wiazanie.

HellermannTyton AT 2000 CPK

N o

- ©

» Nacisna¢ klawisz wyboru 2.

» Nacisna¢ klawisz Enter 1, aby zaktywowac wartosc¢
wystepu tasmy.

M Ustawiana wartos¢ 3 jest podkreslona.

» Nacisnac¢ kilka razy klawisz Enter 1, az pojawi sie zadana
wartos¢.

» Nacisng¢ klawisz wyboru 2.

M Wybdr przeskakuje o jedno miejsce dalej.

» Powtarzac ustawienie, az zostanie osiggnieta zadana

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021

wartosc.

« v04 + 106-29004

>

8

Nacisna¢ klawisz Enter 2, aby zakonczy¢ ustawienia.

Ustawienia w menu gtéwnym

Po wigczeniu CPK hybrid na wyswietlaczu podtagczonego

Zasi

lacza pojawia sie ekran startowy.

HellermannTyton AT 2000 CPK =3

))'-T‘_-|

Yk

0(0)(9)

=

1 Klawisz Enter do potwierdzania wyboru w menu nawigacji i przetqcznik krokowy

do ustawiert w menu wyswietlacza

Menu gtéwne w CPK hybrid umozliwia ustawienie
dodatkowych funkgji urzadzenia.

Obejmuje ono:

>
|

Ustawienie jezyka na wyswietlaczu, = ,Menu Jezyk” na
stronie 17

Status urzadzenia, np. stan licznika wigzan lub wersja
oprogramowania, = ,Menu Status” na stronie 17

Ustawienia, np. data / godzina, = ,Menu Ustawienia”
na stronie 17

Kontakt, = ,Menu Kontakt” na stronie 18

Podczas nawigacji w menu gtownym nie mozna wyzwoli¢
funkcji wigzania. Kontrolka LED Signal na zasilaczu $wieci na
niebiesko.

Nacisng¢ klawisz Enter 1.
Wyswietlone zostanie Menu gtéwne.

Hellermannlyton
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8.1 Menu Jezyk
W menu Jezyk mozna ustawic jezyk wyswietlacza.

Jezyk

English
Deutsch
Frangais
Espafiol
Portuguese

Italiano
Dutch f

@@@

> Wybrac jezyk klawiszem wyboru 2.

» Nacisnac klawisz Enter 1.

M Wybrany jezyk wyswietlacza zostaje zapisany.
M Wyswietlone zostanie menu gtéwne.

8.2 Menu Status

Status

Stan licznika 00000005
Oprogr. narzedzia  1.70/ 8/ 3
Oprogr. zasilacza 01:11
Numer seryjny 00000013
Temperatura 28

Wilgotnosé 58
Ostatni przeglad 06.02.2019
Liczn. ost.przegl 0000000

@@@

W menu Status mozna odczytac nastepujace wskazania
statusu:

« stan licznika

+ wersja oprogramowania CPK hybrid oraz wskaznik
liczbowy dla wersji jezykowej

+ wersja oprogramowania zasilacza

¢ numer seryjny narzedzia

+ temperatura i wilgotno$¢ otoczenia

- data ostatniego przegladu

« stan licznika przy ostatnim przegladzie

» Nacisnac klawisz Enter 1.

M Wyswietlone zostanie menu gtéwne.

8.3 Menu Ustawienia

W menu Ustawienia mozna dokonywac waznych
ustawien w CPK hybrid.

Menu Ustawienia jest chronione trzycyfrowym kodem, ktory
mozna zmienia¢ w oprogramowaniu HT Data Management,

- ,Zmiana kodu w CPK hybrid” na stronie 23. W chwili
dostawy kod jest ustawiony na 000.

» Za pomoca klawisza wyboru w menu gtownym wybrac
menu Ustawienia.

» Nacisnac klawisz Enter.
M Wyswietlone zostanie zapytanie o kod.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

Ustawienia w menu gtéwnym

Ustawienia

Kod

Nacisng¢ klawisz wyboru 2.
Po osiagnieciu zadanej cyfry nacisnac klawisz Enter 1.
Wybor T przeskakuje o jedno miejsce dalej.

VR VY

Powtarzac¢ ustawienie, az zostanie ustawiony zadany
kod.

Nacisnac¢ klawisz Enter 1.

K v

Wyswietlone zostanie menu Ustawienia.

=

Ustawienia O

Czujnik gtéwek przerwanie cyklu

Kontrola wigzania
Wstecz Q

8.3.1 Czujnik gtowek przerwanie cyklu

Wskazanie Czujnik gtéwek przerwanie cyklu umozliwia
okreslenie, jak dtugo czujnik gtéwek moze byc zajety,

zanim na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie Usterka

plyty czotowej .

E Ta funkcja jest przewidziana dla systemodw automatycznych.

Ustawienia @
Czujnik gtéwek przerwanie cyklu
Poziom 1 0,0 sek.
Poziom 2 0.3 sek. @
Poziom 3 0.5 sek.

Poziom 4 0.7 sek. @

Poziom 5 0.9 sek.
Wstecz f

» Wybrac poziom klawiszem wyboru 2.

2

» Nacisng¢ klawisz Enter 1.
M Wybrany poziom zostaje zapisany.
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8.3.2 Kontrola wigzania

Wskazanie Kontrola wigzania umozliwia okreélenie,
czy komunikat Btad sity wiazania zostanie
wyswietlony, czy nie, > ,Wskazania wyswietlacza” na

stronie 32.

Kontrole wigzania mozna ustawi¢ réwniez z HTDM,
- ,Ustawianie kontroli wigzania” na stronie 21.

=

Wyt

Ustawienia

Kontrola wigzania

Informacja o btedzie

Potwierdzanie
Wstecz

» Klawiszem wyboru 2 wybra¢ Zadane ustawienie.

» Nacisng¢ klawisz Enter 1.

M Ustawienie zostaje zaprogramowane.

Ustawienie

Znaczenie

Wiyt

Wskazanie wys$wietlacza

Blad sity wiazania nie pojawia sie.

Informacja o bte-
dzie

Nie ma koniecznosci potwierdzenia wskazania
wyswietlacza Btad sity wigzania.

Potwierdzanie

Nalezy potwierdzi¢ wskazanie wyswietlacza
Btad sily wiazania. Bez potwierdzenia
przy pomocy wyzwalacza nie mozna

kontynuowac procesu wigzania.

8.4 Menu Kontakt

W menu Kontakt mozna wyswietli¢ aktualny adres
strony internetowej producenta.

Kontakt

www.HellermannTyton.com

@@@
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HT Data Management

9 HT Data Management
Oprogramowanie HT Data Management oferuje
nastepujace mozliwosci:

 aktualizacja oprogramowania zasilacza i CPK hybrid,
+ odczyt danych produkcyjnych,

+ zmiana parametréw.

9.1 Pierwsze kroki

» Zainstalowac oprogramowanie HT Data Management na
komputerze PC.

» Wiaczy¢ CPK hybrid, > ,Wtgczanie” na stronie 13.

» Podczas eksploatacji z zasilaczem sieciowym potaczyc
komputer PC z zasilaczem za pomoca dostarczonego
przewodu USB 1.

» W trybie akumulatorowym pofaczy¢ narzedzie
bezposrednio z komputerem za pomoca opcjonalnego
Smart Cable, = , Akcesoria i narzedzia” na
stronie 37..

» Uruchomic¢ oprogramowanie HT Data Management.

M Zostanie wyswietlona strona startowa HT Data
Management, =, Menu Wigzanie” na stronie 20.

Przy podtaczonym CPK hybrid podczas wigzania moga by¢
wyswietlane na HTDM komunikaty btedow, gdy zostana
zmienione ustawienia na wyswietlaczu CPK hybrid.

9.2 Poziomy dostepu

Istniejg trzy poziomy dostepu. Kazdy poziom umozliwia
dostep do parametréw osiggalnych na nizszych
poziomach:

« poziom operatora,
« poziom ustawiacza,
¢ poziom serwisowy.

9.2.1 Menu Wigzanie

Poziom Informacja | Ustawienia | Zmiana | Synchroniza-
0 wigzaniu | wigzania jezyka | cja z zegarem
PC
Operator odczyt nie tak tak
Usta- odczyt tak tak tak
wiacz
Serwis tak tak tak tak

Hellermannlyton
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9.2.2 Menu Serwis

Poziom Zmiana Zmiana Zmiana kodu
parametrow parametr.
serwisowych
Operator nie nie nie
Ustawiacz nie tak tak
Serwis tak tak tak
9.2.3 Menu Pamie¢
Poziom Odczyt danych Kasowanie
pamieci
Operator tak nie
Ustawiacz tak nie
Serwis tak tak

9.2.4 Menu Aktualizacja

Poziom Dokonywanie Zmiana kodu
aktualizacji

Operator nie nie

Ustawiacz tak tak

Serwis tak tak

9.2.5 Menu Warunki pomiaru

Poziom Widocznosc
Operator nie
Ustawiacz tak
Serwis tak

9.2.6 Menu Zestawy par

ametrow

Poziom Tworzenie zestawow parametrow
Operator nie
Ustawiacz tak
Serwis tak

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

HT Data Management
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9.3
Po uruchomieniu oprogramowania wyswietlone zostanie

Menu Wigzanie

HT Data Management

menu Wiazanie.

@ HT Data Management Version V-3.0 / 16.11.2021

Hellermanniyton

Hasto 2 Jezyk
| Potwierd? | | sese | [Polski v|
Zalog. jako: Ustawiacz
n Wigzanie Serwis Pamiet Aktuslizacia Warunki pomiaru
Informacje o wigzaniu
7
Stan licznika Czas .
239
Temperatura Wilgotnoéé
0 =C %

W. zad. pradu siln. nac. W. rzecz. pradu siln. naciagu

mé& mé&

Czas trwania cyklu Czas trwania pomiaru

ms ms
Sredni prad silnika oyklu Tryb
mA
W. zad. srednicy
0 mm
Poz. sity zaciag. Jakosé

Zestawy parametrdw

Ustawienia wigzania

Podtaczenie do zasilacza AT2000CPK:

AT2000-Netz V3.00 / 28.10.2021 Usg

Podtaczenie do narzedzia ATZ{}GOCPn

AT2000-Tool V3,00 / 28.10.2021 Frdn Em Tl

Wersja parametr.

Dodatkowe jezyki wersji 9
Synchronizacja z zegarem PC

Zestaw paramelr. n

Poz. sity zadiag. Jakosd

1 L 1 L

Btad czujnika gtéwek (poziom 1-5)

E ‘B
Oat

Kontrola wigzania:
Jll  oe

Status narzedzia

. Hazir

[ wyzwolenie seryine

|WyL

Informacje o wersji i data publikacji oprogramowania
Wprowadzanie hasta dla poziomu dostepu

Wybér jezyka

Stany potqczeri i wersja oprogramowania
Synchronizacja czasu i daty

Menu

Wyswietlanie informacji o wigzaniu

Wybdr zestawu parametrow

W 0 N O AN W N

Wybdr Czujnik gtdwek przerwanie cyklu
10 Wigczanie lub wytqczanie kontroli wigzania
11 Wyzwolenie seryjne

12 Status CPK hybrid
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9.3.1 Wprowadzanie hasta

]

Hasto skfada sie z czterech znakéw i w chwili dostawy
ustawione jest na 0000.

Wohisac hasto 2.
Klikng¢ na Potwierdz.

Widok w zaktadce ,Menu” 6 zalezy od poziomu
dostepu, = ,Poziomy dostepu” na stronie 18.

W zaleznosci od poziomu dostepu, wyszarzone lub
wygaszone pola staja sie aktywne.

9.3.2 Wybor jezyka

>
o4}

W polu Jezyk wybra¢ jezyk wyswietlacza.

Wybrany jezyk wyswietlacza zostaje natychmiast
wyswietlony.

Hellermannlyton
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9.3.3 Synchronizacja czasu i daty
» Kliknac na Synchronizacja z zegarem PC 5.

M Data i godzina zasilacza zostaja zsynchronizowane
z podtagczonym komputerem PC.

Data i godzina sg zapisywane w zasilaczu i w razie wymiany
zasilacza nalezy je ponownie sprawdzic.

9.3.4 Wyswietlanie informacji o wigzaniu

W polu Informacje o wigzaniu 7 wyswietlane s3 dane
procesowe ostatniego wigzania, ktore zostato
przeprowadzone za pomoca podtagczonego urzadzenia
CPK hybrid.

9.3.5 Wybér zestawu parametréow

W zestawach parametréw gromadzone sa wstepnie
ustawione wartosci i nastepnie sa przesytane do CPK
hybrid, = ,Menu Zestawy parametrow” na stronie 29

» W polu Zestaw parametrow 8 wybrac¢ wstepnie
ustawiony zestaw parametrow.

M Zmienione parametry sg przesytane do CPK hybrid.

9.3.6 Ustawianie Czujnik gtéwek przerwanie cyklu

W ustawieniu Czujnik gtéwek przerwanie cyklu 9
okresla sie, jak dtugo czujnik gtowek moze by¢ zajety,
zanim na wyswietlaczu pojawi sie wskazanie Usterka
ptyty czotowej, > ,Wskazania wyswietlacza” na
stronie 32.

» W polu Czujnik gtéwek przerwanie cyklu 9 wybrac
poziom.

M Dostepne jest pie¢ poziomow:

+ Poziom 1:0,0s

+ Poziom 2:0,3s

« Poziom3:0,5s

« Poziom 4:0,7 s

+ Poziom5:0,95s

M Ustawienie jest zmieniane i przesytane na CPK hybrid.

9.3.7 Ustawianie kontroli wigzania

Ustawienie Kontrola wigzania 10 umozliwia okreslenie,
czy wyswietlany bedzie komunikat Btad sity wigzania,
- ,Wskazania wyswietlacza” na stronie 32

» W polu Kontrola wigzania 10 ustawi¢ wigzanie,
—> ., Kontrola wigzania” na stronie 18. Dostepne s3
nastepujace ograniczenia, opcje:

< Wyt

« Informacja o bfedzie

« Potwierdzanie

M Ustawienie jest zmieniane i przesytane na CPK hybrid.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004
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9.3.8 Aktywacja wyzwolenia seryjnego

Wyzwolenie seryjne 11 powoduje state wigzanie bez
powtdrnego uruchamiania wyzwalacza. Gdy wyzwalacz
pozostaje nacisniety, wykonywane sg wigzania.

» Zaktywowac wyzwolenie seryjne 11.

9.3.9 Aktywacja powiazan

«  Funkcja &1 dotyczy powiazania pomiedzy pedatem
noznym a zwykfym wyzwalaczem na uchwycie. Wigzanie
nastepuje tylko po wybraniu tej funkcji, gdy wyzwolenie
(sygnaf) z pedatu noznego i z uchwytu bedzie miec
miejsce w tym samym czasie. Jezeli jeden z tych dwoch
sygnatow nie wystapi, nie dochodzi do wigzania (nawet
w przypadku wyzwolenia uchwytu).

«  Funkcja &2 dotyczy powigzania pomiedzy czujnikiem
Last-Tie (gniazdo Phoenix przy zasilaczu) a zwyktym
wyzwalaczem na uchwycie. Wigzanie nastepuje tylko po
wybraniu tej funkgji, gdy sygnat z czujnika Last-Tie i z
uchwytu bedzie mie¢ miejsce w tym samym czasie. Jezeli
jeden z tych dwoch sygnatdw nie wystapi, nie dochodzi
do wigzania (nawet w przypadku wyzwolenia uchwytu).

» Aktywowac zadane powigzanie.

9.3.10 Wskazania statusu

Obszar Status narzedzia 12 przedstawia stan roboczy
CPK hybrid.

Kolor Status

Potaczenie z
zasilaczem CPK

Zielony | Potaczenie aktywne
Czerwony | Komunikat btedu aktywny

Szary Brak pofaczenia / potaczenie
przerwane

Potaczenie z
CPK hybrid

Zielony | Pofaczenie aktywne
Czerwony | Komunikat btedu aktywny

Szary Brak potaczenia / potaczenie

przerwane
Status CPK hybrid | Zielony [ Gotowy
206ty Zajety
Niebieski | Menu gtowne w CPK hybrid aktywne

Wigzanie niemozliwe
Czerwony | Komunikat btedu aktywny

Szary Brak potaczenia / potaczenie
przerwane

Hellermannlyton



9.4 Menu Serwis

HT Data Management

@ HT Data Management Version V-3.0 / 16.11.2021

Hellermanniyton

Hasto Jezyk

Potwierd? | | sees | | Polski v

Zalog. jako: Ustawiacz

Parametry
MNumer seryjny
43270
Licznik
288
Licznik ostatniego przegladu
1000

Data ostatniego przegladu
2
22.06.2018 .

Kod narzedzia

000 | Dostep do zestawdw parametrdw w narzedziu
[Jogra y dostep
[] zZmiana bez kodu PIN

Pobierz dane z narzedzia Wyilij dane do narzedzia

Wigzanie Serwis Pamied Aktualizacia Warunki pomiaru Zestawy parametrow

Podtaczenie do zasilacza AT2000CPK:
@  2r2000-Netz v3.00 / 28.10.2021 UsB v

Podtaczenie do narzedzia AT2000CPK:

@ 120001001 v3.00/ 28.10.2021 e T ]

Wersja parametr. DEFO1 14:32:32 07.02.22

Dodatkowe jezyki wersji 9
Synchronizagja z zegarem PC

1 Wskazanie numeru seryjnego i stanu licznika
Informacje dla serwisu HellermannTyton

Kod hybrid

Aktualizacja informacji i parametrow serwisowych

Dostep z lub bez kodu w narzedziu

a N WwN

Wysytanie danych do AT2000 CPK

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

9.4.1 Aktualizowanie informacji serwisowych
» Klikna¢ na Pobierz dane z narzedzia.

M Aktualizowane s3 informacje ACPK hybrid dotyczace
stanu licznika i serwisu.

9.4.2 Aktywacja dostepu z kodem lub bez kodu
w narzedziu

Dostep do ustawien zestawu parametrow w narzedziu
mozna uzyskac po wprowadzeniu kodu lub bez niego.

Bez aktywacji opcji do modyfikacji i zmiany ustawien

nalezy zawsze wprowadzi¢ kod w narzedziu.

E Zmiany w ustawieniach dostepu sa zapisywane w protokole.

» Aktywowac Dostep ograniczony: Ustawienia mozna
zmieni¢ w narzedziu, ale nie mozna ich modyfikowac.
Wprowadzenie kodu jest konieczne.

» Aktywowac Zmiana bez kodu: W celu zmiany ustawien
nie trzeba wprowadzac¢ kodu w narzedziu, jednak
modyfikacja ustawien jest niemozliwa.

Hellermannlyton
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9.4.3 Zmiana kodu w CPK hybrid

» W polu Kod narzedzia wprowadzi¢ nowy kod. Kod jest
trzycyfrowy i w chwili dostawy ustawiony na ,, 000",

» Kliknac na Wyslij dane do narzedzia.
M Kod zostaje zmieniony i przekazany do CPK hybrid.

9.5 Menu Pamiec

@ HT Data Management Version V-3.0 / 16.11.2021 — >

Podtaczenie do zasilacza AT2000CPK:

. AT2000-Netz V3.00 / 28.10.2021 Usg
Hellerman nTwon Podtaczenie do narzedzia AT2000CPK:
@ =rz000-7001v3.00/ 28.10.2021 Godz. w zegarze zasil.
Hasto Jezyk Wersja parametr.
| Potwierdz | | sene | | Polski e | Dodatkowe jezyki wersji 9

Synchronizacja z zegarem PC

Zalog. jako: Ustawiacz

Wigzanie Serwis Pamist Aktualizaga Warunki pomiaru Zestawy parametrdaw

Pamiec narzedzia

n | Aktualizuj | [ ogranicz wiazania

Odczytaj od
07.02.2022
Liczba wiazan w pamigci Komunikaty w pamigci Odezytaj do
1/65536 33 /2048 LI
0% | 1%
Poczatek wiazania Poczatek komunikat L] Ogranicz komunikaty E)
o o Odczytaj od
Odczytaj Koniec wiazania Koniec komunikatu 07.02.2022
| 0 | | 12 | Odczytaj do
07.02.2022
Zatadowany plik:
Wyswietianie d|// ch
| Plik #rédk. | ® %
Konwertuj do .xls Konwertuj do .html
1 Aktualizacja stanow pamieci 9.5.1 Aktualizacja pamieci narzedzia

Ograniczanie okresu informacji o wigzaniu

Aktualizuje liczbe zapisanych rekordow danych, wigzan
i komunikatow w pamieci narzedzia.

» Kliknac¢ na Aktualizuj 1.

M W polach Liczba wigzan w pamieci i Komunikaty
w pamieci przedstawiane s3 aktualne wartosci i
wykorzystanie pamieci.

Ograniczanie okresu komunikatow
Wybor wymaganych komunikatow
Wybor niezbednych wigzan

Odczyt komunikatow i danych wigzania

N NN

Eksport utworzonego pliku

9.5.2 Ograniczanie okresu wiazan
Ogranicza okres dla aktualizacji informacji o wigzaniu 2.
m Zaleca sig ograniczenie wyboru przy wiekszej ilosci danych.

» Zaktywowac opcje Ogranicz wigzania 2.
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» W rozwijalnych menu Odczytaj od i Odczytaj do
wybrac date rozpoczecia i konca okresu odczytu.

» Kliknac¢ na Odczytaj 6.

9.5.3 Ograniczanie okresu komunikatow
Ogranicza okres dla aktualizacji komunikatow 3.
E Zaleca sie ograniczenie wyboru przy wigkszej ilosci danych.

» Zaktywowac opcje Ogranicz komunikaty 3.

» W rozwijalnych menu Odczytaj od i Odczytaj do
wybrac date rozpoczecia i konca okresu odczytu.

» Kliknac¢ na Odczytaj 6.

9.5.4 Wybor wigzan

Wybor wigzan przeznaczonych do odczytu.
Odczytywane dane zawieraja pojedyncze informacje o
wigzaniach.

m Zaleca sie ograniczenie wyboru przy wiekszej ilosci danych.

» W polach Poczatek wigzania 5 i Koniec wigzania 5
ograniczyc¢ ilos¢ wigzan do odczytu.
» Kliknac na Odczytaj 6.

9.5.5 Wybor komunikatow

Wybor komunikatow przeznaczonych do odczytu.
Odczytywane dane zawieraja btedy lub komunikaty.
m W trybie akumulatorowym czas i data nie sa protokotowane.

m Zaleca sie ograniczenie wyboru przy wiekszej ilosci danych.

» W polach Poczatek komunikatu 4 i Koniec
komunikatu 4 ograniczyc¢ ilos¢ komunikatéw do
odczytu.

» Kliknac na Odczytaj 6.

9.5.6 Odczytywanie i eksportowania danych
procesowych na HTDM

m Po odczytaniu dane nie zostang skasowane.

Jesli dane procesowe nie zostaty zaktualizowane,
wyswietlony zostanie komunikat
Pola danych nie zostaly zainicjowane.

> W razie koniecznosci ograniczy¢ ilos¢ danych do odczytu.

Klikna¢ na Aktualizuj 1.
Klikng¢ na Odczytaj 6.
Ustali¢ miejsce zapisu dla odczytanych danych *.CSV.

vvyYwyy

W oknie dialogowym systemu operacyjnego kliknac
Zapisz.

Wiazania i komunikaty sa odczytywane z CPK hybrid
i zapisywane jako plik *CSV.

&

M Pasek postepu wskazuje przebieg transmisji danych
w procentach (%).

M Po odczycie miejsce zapisu zostanie wyswietlone w polu
Zatadowany plik.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004
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9.5.7 Eksportowanie danych
Dostepne sa dwa formaty eksportu:

« XLS: Zapisany plik *.XLS moze zostac otwarty za pomoca
programu kalkulacyjnego.

«  HTML: Zapisany plik *-HTML moze zostac otwarty za
pomoca przegladarki, = ,Wyswietlanie
wyeksportowanego pliku w formacie HTML” na
stronie 24.

> Kliknac Plik zrodt. 7 i odczytany plik wybra¢ w oknie
dialogowym systemu operacyjnego.

> Plik jest wyswietlany w polu Zatadowany plik.

» Wybrac format eksportu pliku.

9.5.8 Wyswietlanie wyeksportowanego pliku
w formacie HTML

Wyeksportowane dane sa przedstawiane w przegladarce

w trzech kategoriach:

- Strona startowa (informacje o modelu i numerze
seryjinym CPK hybrid oraz stanach licznikow)

« Dane produkcyjne (informacje o zestawie parametrow,
temperaturze, pradzie, czasie cyklu itd. dla kazdego
wigzania)

« Komunikaty (informacje o komunikatach i momencie
wystgpienia)

» Wyeksportowany plik HTML otworzy¢ w aktualnej
przegladarce.

> Aby wyswietli¢ kategorie, klikng¢ przycisk kategorii.

> Aby przetaczy¢ dane na jezyk angielski, klikna¢ symbol
flagi kraju.
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9.6 Menu Aktualizacja

Menu Aktualizacja jest wySwietlane tylko po zalogowaniu
sie za pomocg hasta dla ustawiacza.

HT Data Management

@ HT Data Management Version V-3.0 / 16.11.2021

Hellermannlyton

Hasto Jezyk
Potwierds ssss | | Polski v
Zalog. jako: Ustawiacz
Wigzanie Serwis Pamiet Aktualizaga Warunki pomiaru

Aktualizacja firmware

Aktualizacia firmware Atualizar o firmware

Zasllacz . MNarzedzie
1
Aktualizacja ustawien wigzania
Wyhbierz plik Wryslij do narzedzia
Zatadowany plik:
0%
Aktualizacja dodatkowych jezykow
Whybierz plik Wyslij do narzedzia n
Zatadowany plik:
0%

Zestawy parametrdw

Podtaczenie do zasilacza AT2000CPK:

@ :72000-Netz v3.00 / 28.10.2021 Use v

Podtaczenie do narzedzia AT2000CPK:

@ | :72000-Tool V3.00 / 28.10.2021 Godz. w zegarze zasil.

Wersja parametr.

Dodatkowe jezyki wersji 9
Synchronizagja z zegarem PC

Hasta

Haslo do "Klient”

Zmien

1 Aktualizacja firmware
Zmiana hasta

Aktualizacja ustawieri wiqzania

NoWwN

Instalacja dodatkowych jezykow

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

9.6.1 Aktualizacja firmware

Aktualizacja firmware 1 zawiera aktualizacje dla
CPK hybrid.

Aktualne oprogramowanie firmware jest dostepne pod
ponizszym adresem:

www.HellermannTyton.com/autotool-cpk

Wraz z aktualizacjg oprogramowania firmware dla CPK hybrid
do wersji 1.77 i nowszej nastepuje usuniecie dostepnych
danych wigzan z pamieci pierscieniowe;.

» Skopiowac pliki aktualizacji *.hex na dysk twardy.
» Klikna¢ na Aktualizacja firmware Narzedzie.
» Wybrac¢ odpowiedni plik *.hex.

Hellermannlyton
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» W oknie dialogowym systemu operacyjnego kliknac
Otworz.

Wyswietlony zostanie przycisk Pocz. wysyt..
Klikng¢ na Pocz. wysyt..
Nastepuje przekazanie nowego firmware.

NE v ™

Pasek postepu wskazuje przebieg transmisji danych w
procentach (%).

&

Wyswietlacz CPK hybrid przedstawia aktualng transmisje
danych.

Podczas transmisji danych nie przerywac potaczenia. W
przypadku przerwania urzadzenie CPK hybrid stanie sie
bezuzyteczne i konieczne bedzie odestanie go do producenta.

9.6.2 Zmiana hasta

Hasto dla ustawiacza sktada sie z czterech znakow i w chwili
dostawy ustawione jest na 0000. Firma HellermannTyton
zaleca stosowanie hasta alfanumerycznego ze znakami
specjalnymi.

Klikng¢ na Zmien.
Whprowadzi¢ stare hasto i potwierdzi¢ za pomocg OK.
Wprowadzi¢ nowe hasto i potwierdzi¢ za pomoca OK.

vvywvyy

Powtdrzy¢ nowe hasto i potwierdzi¢ za pomoca OK.
M Hasto zostaje zmienione.

9.6.3 Aktualizacja ustawien wiazania

Aktualizacja ustawien wigzania 3 jest dostepna jako plik
z zakonczeniem ,,.cpkparam”.

» Kliknac na Wybierz plik.
> Wybrac plik.

» W oknie dialogowym systemu operacyjnego kliknac
Otworz.

M Nazwa pliku zostanie wyswietlona w polu Zatadowany
plik:.

Klikng¢ na Wyslij do narzedzia.

Nowa ustawienia wigzania sa przesytane do CPK hybrid.

N v

Pasek postepu wskazuje przebieg transmisji danych
w procentach (%).
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9.6.4 Instalacja dodatkowych jezykow

Plik aktualizacji jezykdw, ktore nie korzystaja z alfabetu

tacinskiego, np. azjatyckich, posiada koncowke ,,.bin”.

» Klikna¢ na Wybierz plik.

> Wybrac plik.

» W oknie dialogowym systemu operacyjnego klikng¢
Otworz.

M Nazwa pliku zostanie wyswietlona w polu Zatadowany

plik:.

Klikna¢ na Wyslij do narzedzia.

Nowe jezyki sg przesytane do CPK hybrid.

NI 4

Pasek postepu wskazuje przebieg transmisji danych
w procentach (%).

Hellermannlyton



9.7 Menu Warunki pomiaru

Menu Warunki pomiaru jest wyswietlane tylko po
zalogowaniu sie za pomoca hasta dla ustawiacza.

HT Data Management

@ HT Data Management Version V-3.0 / 16.11.2021

Hellermannlyton

Hasho Jezyk
| Potwierdi | | sess | | Polski v
Zalog. jako: |Ustawiacz
Wigzanie Serwis Pamied Aktualizacgja Warunki pomiaru

Informacje o wigzaniu

1

W. zad. pradu siln. nac. Czas trwania pomiaru

mA ms 1

W. rzecz. pradu sin. nadi Stan licznika

Zestawy parametrow
Ustawienia wigzania

Poz. sity zadag.

Podtaczenie do zasilacza AT 2000CPK:

. AT2000-Netz V3.00 / 28.10.2021 USE

Podtaczenie do narzedzia AT2000CPK:

@ | s72000-T001 v3.00 4 28.10.2021 e el

Wersja parametr.

Dodatkowe jezyki wersji 9
Synchronizagja z zegarem PC

Zestaw paramefr.

Jakosc

e 1 o

mA Ustalona sifa |

N [ |

Odczytaj

nl Kasowanie wiersza | |

Stan licznika Czas  Temperatura  Wilgotnose

W. zad. pradu siln. nac.

=

. rzecz. pradu siln. naciagu d ~ Tryb wdagania n
Aktywacja trybu pomiaru
Wdigganie
Pozycjonowanie

Pomiar

Wyrzué

Petla

1 Wyswietlanie informacji o wiqzaniu
Wyswietlanie ustawieri wigzania
Dopasowywanie ustalonej sity
Zarzqdzanie wynikami pomiaru

Lista z wynikami pomiaru

o N W N

Ustawianie trybu pomiaru

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

9.7.1 Stosowanie trybu pomiaru

W trybie pomiaru informacje o wigzaniu z cyklu wigzania
wraz ze zmierzong wartoscia sity sg dokumentowane

w protokole. Mozna to wykorzysta¢ do celow monitoro-
wania CPK hybrid.

W warunkach pomiaru mozna za pomoca przyrzadu do

pomiaru sity (106-29010 / 106-29011) i odpowiedniego

miernika przeprowadzi¢ pomiar.

i
i

» Wybrac Zestaw parametrow 2.

Dokfadniejsze informacje na temat uzywania urzgdzenia
do pomiaru sity , Force Measurement Device” zawarte sa
w odpowiedniej informacji.

W trakcie aktywnego trybu pomiaru nie ma miejsca zaden

ruch cykliczny ani ruch szczek. Aktywny jest tylko naped
zaciagu z aktualnymi ustawieniami wiazania.

M Wyswietlany jest odpowiedni poziom sity zaciggu i
jakosc.

Hellermannlyton
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vVVvyRRIVYVYR VY

Klikng¢ na Aktywacja trybu wciggania 6.
Aktywowane sa funkcje trybu pomiaru.

Klikna¢ na funkcje trybu pomiaru, aby wyzwoli¢
odpowiednia akcje na CPK hybrid.

Wykonac¢ wigzanie.

Wyswietlane s informacje o wiazaniu 1.

Ustalong wartos¢ wpisa¢ w polu Ustalona sita 3.
Klikna¢ na Zatwierdz.

Nowy wiersz jest przejmowany do protokotu pomiaru.
Powtdrzy¢ kilkakrotnie przebieg pomiaru.

Klikng¢ na Dezaktywacja trybu wciggania 6 lub
wytgczy¢ narzedzie.

9.7.2 Kasowanie wynikow pomiaru

>

Aby skasowac pojedynczy wiersz, zaznaczy¢ go i klikng¢
na Kasowanie wiersza.

9.7.3 Zapisywanie wynikéw pomiaru

>

>

Aby zapisa¢ wyniki pomiaru w tabeli, klikna¢ na
Odczytaj.
Ustali¢ miejsce zapisu dla odczytanych danych *.CSV.

Wyniki pomiaru mogg by¢ konwertowane takze na format
pliku *.xls lub *.html i jako taki wyswietlane,
-, Eksportowanie danych” na stronie 24.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004
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9.8 Menu Zestawy parametrow

Menu Zestawy parametrow jest wyswietlane tylko po
zalogowaniu sie za pomoca hasta dla ustawiacza.

HT Data Management

@ HTData Management Version V-3.0/ 16.11.2021 — >
Podtaczenie do zasilacza AT2000CPK:
. AT2000-Netz V3,00 / 28.10.2021 Usg
Hellerman nTwon Podtaczenie do narzedzia AT2000CPK:
. AT2000-Tool V3.00 / 28.10.2021 Godz. w zegarze zasil.
Hasto Jezyk Wersja parametr.
Potwierdz I | Polski e Dodatkowe jezyki wersji 9
Synchronizagja z zegarem PC
Zalog. jako: Ustawiacz
Wigzanie Serwis Pamigc Aktualizaga Warunki pomiaru Zestawy parametrdw
[
Mazwa Tryb Poz. sity zaciag. Jakose Srednica Wystep tasmy Tryb cigcia wiacz =
1101 Poz sity zacigg. 1 1 Cigcie precyzyjne
2 20 Poz. sity zacigg. 2 1 Cigcie precyzyjne
3 3 Poz. sity zacigg. 3 1 Cigcie precyzyjne
4 40 Poz. sity zacigg. 4 1 Cigcie precyzyjne
5 501 Poz sity zaciag. 5 1 Cigcie precyzyjne
6 102 Poz sity zacigg. 1 2 Cigcie precyzyjne
7202 Poz. sity zaciag. 2 2 Ciecie precyzyjne
a8 302 Poz. sity zaciag. 3 2 Ciecie precyzyjne
9 402 Poz. sity zaciag. 4 2 Cigcie precyzyjne
10 502 Poz. sity zaciag. 5 2 Ciecie precyzyjne
11 103 Poz. sity zaciag. 1 3 Cigcie precyzyjne v
< >
Pobierz dane z narzedzia. | Wys=lij dane do narzedzia Zapisz w pliku Wybierz plik n Edytuj
2] =]

1 Przeglgd zestawdw parametrow
2 Synchronizacja danych z CPK hybrid

3 Wysytanie ustawionych zestawdw parametrow do CPK hybrid

4 Zapisywanie zestawow parametrow

5 tadowanie zestawdw parametrow

W menu Zestawy parametrow gromadzone sg
ustawienia dla procesu wigzania (np. poziom sity
zaciagu, jakos¢, srednica i wystep tasmy) i moga byc
przez to wywotywane i zarzadzane jako ustawienie.
Aktywna pole wyboru 7 wskazuje, ze zestawy
parametrow sg wyswietlane w narzedziu.

9.8.1 Synchronizowanie zestawow parametrow
» Klikng¢ na Pobierz dane z narzedzia 2.

M Zestawy parametréw CPK hybrid zostang zatadowane
i wyswietlone.
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Dane, ktore zostaty zmienione w CPK hybrid, sg oznaczane
gwiazdka *.

» Edytowanie zestawdw parametrow, = , Edytowanie
zestawow parametrow” na stronie 30.

» Kliknac na Wyslij dane do narzedzia 3.

M Zestawy parametréw sa przesytane na CPK hybrid.

9.8.2 Zapisywanie zestawow parametrow

Zestawy parametréw sg zapisywane z koncowka pliku
.Cpkpreset”.

» Kliknac na Zapisz w pliku 4.
» Ustali¢ miejsce zapisu dla danych.

» W oknie dialogowym systemu operacyjnego kliknac
Zapisz.

Hellermannlyton
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9.8.3 tadowanie zestawdw parametrow

» Kliknac na Wybierz plik.

» Wybrac plik z koncowka , cpkpreset”.

» W oknie dialogowym systemu operacyjnego klikng¢ Otworz.
M Zestawy parametrow sg przedstawiane w przegladzie 1.

9.8.4 Edytowanie zestawow parametrow
» Wybrac zestaw parametrow w przegladzie i kliknac

Edytuj 6.
@ HTData Management Version V-2.0/ 16.11.2021 — *
Podtaczenie do zasilacza AT 2000CPK:
. AT2000-Netz V3,00 / 28.10.2021 UsB ~

Hellermannlyton Fodcznic do natzcda AT2000CPK:

AT2000-Tool V3.00 / 28.10.2021 e el
Hasho Jezyk Wersja parametr.
| Potwierdz | | uu| |Pu|ski V| Dodatkowe jezyki wersji 9

Synchronizagja z zegarem PC

Zalog. jako: |Ustawiacz

Wigzanie Serwis Pamied Aktualizacgja Warunki pomiaru Zestawy parametrow

MNazwa n

[101 |
Poz. sity zadag. Jakosc
1 = 1 B
Tryb Wystep tasmy H
anoz. sity zaciag. V| 0,1 mm
Tryb deda
|Ciacie precyzyine i |

[] ciedie bez naciagu

Diugi czas oczekiwania

| wigcz
Srednica n
0,1 mm
ﬂ | Zatwierdz | Anuj
» W polu Nazwa 1 do zestawu parametrow przydzielic » W rozwijalnym menu Tryb ciecia 3 wybrac rodzaj trybu
trojznakowa nazwe, np. ,016". ciecia. Dostepne sa nastepujace ustawienia:
m Nazwa nie moze sie powtarzac. « Ciecie precyzyjne

+  Ciecie z wystepem tasmy
» Wybrac zadany Petla i Jakos¢. . Bezciecia

» W rozwijalnym menu Tryb 2 wybrac rodzaj trybu >
wigzania. Dostepne sg nastepujace ustawienia:
+ Poziom sity zaciggu

Dla delikatnej wigzki zaktywowac opcje Ciecie bez
naciagu.

» Dodatkowo aktywowac opcje Diugi czas oczekiwania.

- Petla M Czas zatrzymania przed cieciem wydtuza sie. W ten
sposob wiazanie ma wiecej czas do odprezenia.
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Gdy aktywowana jest tylko opcja Ciecie bez naciagu, czas
zatrzymania wynosi 100 ms, a z dodatkowa opcja Dtugi czas
oczekiwania wynosi on 200 ms.

> Aktywowac opcje Wyswietl w narzedziu.

M Nazwa zestawu parametrow zostanie wyswietlona w
narzedziu.

» W trybie 2 Petka suwakiem Srednica 4 ustawic
Srednice wigzki.

M Ustawiona $rednica jest przedstawiana na wyswietlaczu
CPK hybrid.

» W trybie ciecia 3 Ciecie z wystepem tasmy ustawic
suwakiem wystepu tasmy dtugosc wystajacej opaski
kablowej.

M Ustawiony wystep tasmy jest przedstawiany na
wyswietlaczu CPK hybrid.

» Dla wigzania bez ciecia wybrac tryb 3 Bez ciecia.

» Kliknac na Zatwierdz 6, aby zapisac ustawienia.

M Pojawia sie przeglad zestawow parametréw,

- ,Menu Zestawy parametrow” na stronie 29.

» Synchronizacja ustawien z CPK hybrid,
- ,Synchronizowanie zestawow parametrow” na
stronie 29.

9.9 Odczyt danych procesowych z zasilacza

Przed przestaniem danych nalezy ponownie uruchomic zasi-
lacz sieciowy, poniewaz w przeciwnym razie plik CSV moze
zostac zapisany bfednie i nie zostanie przekonwertowany.

Podczas transmisji danych aktywacja funkcji wiazania jest
niemozliwa.

Usuwanie btedow

USB aktywny

Nie wytgczac!

M W trakcie procesu zapisywania miga kontrolka LED
Data 1 na czerwono/niebiesko.

M Po zakonczeniu transmisji danych kontrolka LED Data 1
$wieci na zielono.

> Wyjac pendrive 2.

M Kontrolka LED Data 1 gasnie i CPK hybrid jest ponownie
gotowe do pracy.

> Wylaczyc zasilacz sieciowy i wiaczy¢ ponownie.
» Potaczyc¢ zasilacz sieciowy z komputerem.

10 Usuwanie btedow

10.1 Wazne wskazowki

/I\ OSTROZNIE

Zagrozenie zgnieceniem przez zamykajace sie szczeki.

» Nie wsuwac palcow miedzy gorne i dolne szczeki i nie
ktas¢ palca na wyzwalaczu.

» Blokady usuwac zawsze przy wytaczonym zasilaczu.

/\\ OSTROZNIE

» Wylgczyc zasilacz sieciowy i wigczy¢ ponownie.
» Odfaczyc zasilacz sieciowy od komputera.
» Wiozy¢ pendrive 2 do zasilacza.

Nosnik danych USB musi by¢ sformatowany w formacie
FAT32.

M Jesdli pendrive zostanie rozpoznany, kontrolka LED
Data 1 bedzie swieci¢ na zielono.
M Dane s3 przegrywane na pendrive'a.

M Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat, aby nie wytaczac
CPK hybrid.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 « 106-29004

Zagrozenie zgnieceniem przez ruchome/obracajace sie

czesci przy otwartych klapach serwisowych.

» Nie wsuwac palcow pod beben tasmy i nie kfasc palca na
wyzwalaczu.

» Blokady usuwac zawsze przy wyfgczonym zasilaczu.
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Usuwanie btedow

10.2 Resetowanie » Przesuna¢ w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak 2.
Przed kazda naprawa nalezy zresetowa¢ CPK hybrid. » Nacisng¢ blokade pokrywy 3.
» Otworzyc¢ pokrywe 1.
» Ewentualnie usuna¢ odpady.
» Nacisng¢ klawisz resetu 4.
5 » Zamknac pokrywe 1.
3
4
» Wiaczyc¢ CPK hybrid.
10.3 Wskazania wyswietlacza
WSKAZANIE MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB USUWANIA

WYSWIETLACZA

+  Za plytg czotowg znajdujg »  Wyczysci¢ czujnik gtowek.

Usterka ptyty czotowej sie resztki tasmy >

W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci

i « Czujnik gtéwek jest zajety. opasek kablowych.

+ Niewfasciwa pozycja bebna | » Otworzy¢ pokrywe i obroci¢ beben tasmy do wiasciwej
tasmy. pozycji.

Btad pokrywy

Zamknij poki
e pere «  Pokrywa jest otwarta. » Zamknac pokrywe.
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Usuwanie btedow

WSKAZANIE MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB USUWANIA
WYSWIETLACZA

«  CPK hybrid nie znajduje sie | » Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak.
W pozycji startowe;.

Niewt. pozycja startowa

v

Otworzyc¢ pokrywe.

1. Uruchom ucinak
2. Otwérz pokrywe M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat

’“ Niewl. pozycja startowa.

Niewt. pozycja startowa » W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci
opasek kablowych.

1. Usun odpady
2. Naciénij reset » Nacisnac klawisz Reset.

M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Niewt. pozycja startowa.

Niewt. pozycja startowa » Zamknac pokrywe.

Zamknij pokrywe

»

Pozycja suwaka

+  Brak suwaka. » Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak.

v

« Suwak jest uszkodzony. Otworzyc¢ pokrywe.

1. Uruchom ucinak
2. Otwérz pokrywe M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat

,ﬁ Pozycja suwaka.

» W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci
opasek kablowych.

Pozycja suwaka

1. Nacisnij reset ) , )
2. Sprawd? pozycje suwaka » Nacisnac klawisz Reset.

» Otworzy¢ rolke dociskajaca, = , Kontrola suwaka” na
stronie 38.
E » Sprawdzi¢ suwak i w razie potrzeby go wymienic.
M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Pozycja suwaka.

Pomyen sunele » Zamknac pokrywe.

Zamknij pokrywe

b .
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Usuwanie btedow

WSKAZANIE MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB USUWANIA
WYSWIETLACZA

+ tancuch opasek kablowych | » Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak.

Btad bebna tasmy jest wciggany pod skosem.

v

Otworzyc¢ pokrywe.

1. Uruchom ucinak L.
2. Otwérz pokrywe * Podnosnik rolkowy bebna » Otworzy¢ obie przezroczyste klapy serwisowe na

tasmy jest blokowany lub pokrywie, = ,Usuwanie usterki tancucha opasek
uszkodzony. kablowych” na stronie 35.
M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Biad bebna tasmy.

» W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci
opasek kablowych.

Btad bebna tasmy

1. Usun odpady ., L. i ) L
2. Naciénij reset » Sprawdzi¢ podnosnik rolkowy bebna tasmy i obrocic

beben do wiasciwej pozydji.

» Nacisna¢ klawisz Reset.

M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Btad pokrywy.

» Zamknac¢ pokrywe.
» Zatozy¢ nowy fancuch opasek kablowych,
- ,tadowanie opasek kablowych” na stronie 13.

Przecigzenie +  Beben tasmy jest blokowany. | » Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak.

N R —— «Ucinak nie obcina opasek » Otworzy¢ pokrywe.

2. Otwérz pokrywe kablowych. » Otworzy¢ obie klapy serwisowe na pokrywie,

« tancuch opasek kablowych - ,Usuwanie usterki fancucha opasek kablowych” na
jest wciggany pod skosem. stronie 35.
M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Biad przecigzenia.

» W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci

Przecigzenie opasek kablowych.

1. Usun odpady ) ) )
2. Naciénij reset » Nacisnac klawisz Reset.

M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Btad pokrywy.
» Zamknac pokrywe.

+ Naped jest zablokowany lub | » Przesuna¢ w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak.
uszkodzony. .

1. Uruchom ucinak y > Otworzyc pokrywe

2. Otwérz pokrywe » W razie koniecznosci ostroznie usung¢ pozostatosci

,ﬂ opasek kablowych.

Btad silnika naprezania

» Nacisnac klawisz Reset.

M Na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat
Btad pokrywy.
» Zamknac pokrywe.
Blad sity wiazania . Zii?a;v;?ez;nia nie zostaje > Sprawdzic’ wigzanie. | o |
- : » W razie potrzeby ponownie ustawic site wigzania.
2. Potwierdz wyzwalaczem Wskazanie na wyswietlaczu | » W razie koniecznosci ostroznie usuna¢ pozostatosci

pojawia sie tylko w przypadku opasek kablowych.
aktywowanej informacji o

btedzie, = , Kontrola
wigzania” na stronie 18.

v

W celu potwierdzenia nacisng¢ na wyzwalacz.
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WSKAZANIE MOZLIWA PRZYCZYNA

WYSWIETLACZA

SPOSOB USUWANIA

- Bateria buforowa zegara w
zasilaczu jest roztadowana.

Utrata czasu

1. Sprawdz baterig w zasilaczu
2. Nacisnij reset

» Wymieni¢ baterie buforowa, > ,Wymiana baterii
buforowej zasilacza” na stronie 36.

» Nacisna¢ klawisz Reset.

10.4 Mozliwe bledy

WSKAZANIE BLEDU MOZLIWA PRZYCZYNA

SPOSOB USUWANIA

Tworzenie sie petli .

Niewfasciwa srednica wigzki.

» Zastosowac wigzki o odpowiedniej $rednicy,
-, Pozycjonowanie i wigzanie wigzek” na
stronie 13.

+  Niewlfasciwa pozycja
suwaka.

» Sprawdzi¢ pozycje suwaka, = ,Kontrola suwaka” na
stronie 38.

« Uszkodzona sprezyna w
szczekach gornych.

» Sprawdzi¢ klape gérnej szczeki w szczekach gornych
ze sprezyna, = ,Wymiana szczek gornych” na
stronie 37.

« Szczeki dolne s3 blokowane.

» Sprawdzi¢ szczeki dolne, =, Kontrola plyty czotowej i
pozycji noza” na stronie 38.

» Zwolni¢ blokade.

Wigzanie niemozliwe. .
Opaska kablowa jest
wyrzucana na wprost.

Szczeki gorne sg blokowane.

» Sprawdzi¢ szczeki gorne, =, Kontrola szczek gornych”
na stronie 37.

» Zwolni¢ blokade.

Opaska kablowa nie jest .
rowno obcinana.

Niewfasciwa pozycja noza
w plycie czotowe;.

» Sprawdzi¢ pozycje noza w plycie czotowej i usungc
pozostatosci opasek kablowych, =, Kontrola ptyty
czotowej i pozycji noza” na stronie 38.

10.4.1 Usuwanie usterki fancucha opasek kablowych

Uwzgledni¢ wskazania wyswietlacza, = ,Wskazania
wyswietlacza” na stronie 32.

» Wylgczyc zasilacz.

» Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak 2.
» Nacisng¢ przycisk blokady pokrywy 3.
» Otworzy¢ pokrywe 1.
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» Nacisng¢ przycisk odblokowujacy klape serwisowg po
lewej 4.

» Otworzyc lewa klape serwisowa.
» Otworzy¢ prawa klape serwisowa.
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» Obrdcic beben 5, pokonujac opor przefgczania i usungc
przy tym pozostatosci opasek kablowych.

Zamkna¢ prawa i lewa klape serwisowa.
Wiaczy¢ zasilacz.
Zamkna¢ pokrywe.

vvyywyy

Zatozy¢ nowy tancuch opasek kablowych,
- ,tadowanie opasek kablowych” na stronie 13.

10.4.2 Wymiana baterii buforowej zasilacza

A\ ZAGROZENIE

Bezposredni lub posredni kontakt z czesciami znajdu-
jacymi sie pod napieciem powoduje niebezpieczne
porazenie pragdem elektrycznym.

Jego nastepstwem moze by¢ wstrzas elektryczny, oparzenia

lub $mierc.

» Prace przy zasilaniu elektrycznym i podzespofach
przewodzacych prad wolno wykonywac wytacznie
wykwalifikowanemu elektrykowi.

» Stosowac tylko oryginalne bezpieczniki o przepisowym
natezeniu pradu.

» Uszkodzone podzespoty elektryczne niezwtocznie
wymieniac.

» Przed rozpoczeciem prac w zakresie konserwacji
i usuwania usterek wyjac wtyczke sieciowa.

» Regularnie sprawdzac osprzet elektryczny urzadzenia.
Wady w postaci luznych potaczen lub nadpalonych

Utrzymanie w nalezytym stanie

» Zdjac¢ obudowe 2 z zasilacza.

/

T—_
\&

kabli niezwtocznie usuwac.

» Wytaczyc zasilacz.
» Odtaczyc kabel zasilajacy od sieci elektryczne;.

1

¥

» Usunac $ruby obudowy 1.
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» Wymieni¢ baterie buforowa 3.

Informacje na temat typu baterii buforowej,
- ,Zasilacz ,,Power pack CPK”" na stronie 42

» Natozy¢ obudowe 2 i dokrecic¢ srubami 1.

10.4.3 Aktualizacja firmware narzedzia

Firmware narzedzia musi by¢ wykonywane w trybie
akumulatorowym za pomoca Smart Cable,
- ,Akcesoria i narzedzia” na stronie 37.

» Potaczy¢ Smart Cable z narzedziem i komputerem.

» Pobra¢ nowe firmware do komputera,
- ,Menu Aktualizacja” na stronie 25.

» Przestac i zainstalowac firmware.

11 Utrzymanie w nalezytym stanie

11.1 Wazne wskazowki

W celu zagwarantowania bezpiecznej pracy urzadzenia
nalezy poddawac je regularnej konserwacji,
-> ,Plan konserwacji” na stronie 37.

/I\ OSTROZNIE

Zagrozenie zgnieceniem przez zamykajace sie szczeki.

> Nie wsuwac palcow miedzy gorne i dolne szczeki i nie
kfas¢ palca na wyzwalaczu.

» Prace konserwacyjne przeprowadzac zawsze przy
wytaczonym zasilaczu.

/I\ OSTROZNIE
Zagrozenie zgnieceniem przez ruchome/obracajace sie czesci
przy otwartych klapach serwisowych.

> Nie wsuwac palcow pod beben tasmy i nie ktas¢ palca na
wyzwalaczu.

» Prace konserwacyjne przeprowadza¢ zawsze przy
wyfaczonym zasilaczu.

Hellermannlyton
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Utrzymanie w nalezytym stanie

11.2 Akcesoria i narzedzia B N el a
Akcesor;all harzedz% mozna TamaV\]ﬁac bezposrednio Akumulator Autotool CPK hybrid 106-006020
przez wiasciwe przedstawicielstwo firmy , . . tadowarka Autotool CPK hybrid 106-006021
HellermannTyton, = odrebny wykaz czesci zamiennych.
Nazwa Numer katalogowy 11.3 Serwisowanie przez producenta
Zasilacz ,,Power pack CPK" 106-00100 Raz w roku lub po ok. 1 milionie wigzan zalecane jest
Stanowisko stacjonarne CPK 106-00040 przeprowadzenie konserwacji CPK hybrid przez firme
Stanowisko wiszace CPK 106-00050 HeIIermannTyton. Urzadzenie CPK hybﬂd jest przy tym
- - — sprawdzane i poddawane modyfikacji wedtug
instrukcja bezpieczenstwa CPK 106-29003
o aktualnego stanu.
Kabel zasilajacy, 1,8 m 123-90040 L , . -
- Adresy dziatéw serwisowych dla wszystkich krajow
Polaczeniowy, 2 m 123-90052 .
podane sg na stronie: www.HellermannTyton.com
Smart Cable 123-90142

11.4 Plan konserwacji

KIEDY? KTO? JAK | CO?

co okoto 50.000 wigzan Ustawiacz » Sprawdzi¢ suwak i w razie potrzeby wymienic,
-, Kontrola suwaka” na stronie 38.

co okoto 300.000 wigzan Ustawiacz » Sprawdzi¢ plyte czotowa i w razie potrzeby wymienic,
-> ,Kontrola ptyty czotowej i pozycji noza” na
stronie 38.

11.5 Naprawa

> Whylaczyc zasilacz.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek czynnosci obejmujace;
naprawe przeprowadzic¢ reset, = ,Resetowanie” na
stronie 32.

11.5.1 Kontrola szczek gornych

» Usunac sruby 1.

» Szczeki gorne 2 i prowadnice szczek gornych 1
sprawdzi¢ pod katem zuzycia i pekniecia. 2
» W razie potrzeby wymienic szczeki gorne, 3
- ,Wymiana szczek gornych” na stronie 37.

» Poluzowac szczeki gorne 2 u gory za pomoca srubokreta
(ok. 3 mm).
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> Wyjac gorne szczeki 2 do dotu, przesuwajac je obok
szczek dolnych 4.

» Podczas wyjmowania przytrzymac klape gornej
szczeki 3.

Utrzymanie w nalezytym stanie

» Dociggnac sruby 1.

» Wymienic i dokreci¢ sruby 3.
11.5.4 Kontrola suwaka

> Whylaczy¢ zasilacz.

» Sprezyne 5, klape szczeki gornej 3 i prowadnice szczeki
goérnej 6 sprawdzi¢ pod katem zuzycia i pekniecia.

» Wiozyc szczeki gorne 2 do prowadnicy 6, przesuwajac
je po skosie obok szczek dolnych 4.

» Podczas wktadania przytrzymac sprezyne 5 z klapa
gornej szczeki 3. Zwroci¢ uwage na prawidtowe
potozenie sprezyny 5.

» Dokreci¢ sruby 1.

11.5.3 Kontrola plyty czotowej i pozycji noza
» Wylgczyc zasilacz.

» Usunac sruby 3.
» Poluzowac sruby 1.

/I\ OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo przecigcia. N6z jest bardzo ostry.

» Nigdy nie dotykac palcami ostrza.

Ostroznie wyjac plyte czotowg 4 ze szczekami dolnymi.
Wyjac noz tnacy 2.

W razie potrzeby wymieni¢ néz tnacy 2.

Usuna¢ pozostatosci opasek kablowych.

Oczyscic koto zebate napinacza i pojemnik odpadow
sprezonym powietrzem.

vVvYVvyyvVvyy

» Wiozy¢ noz tnacy 2 do otworu, ostrzem
skierowanym do wewnatrz.

» Wiozy¢ plyte czotowa 5 ze szczekami dolnymi.
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2
3
» Przesunac w lewo mechanizm wyzwalajacy ucinak 2.
» Nacisng¢ przycisk blokady pokrywy 3.
» Otworzy¢ pokrywe 1.
11.5.5 Wymiana suwaka
4
5

» Usunac Srube 4.
» Odchyli¢ rolke dociskajaca 5 do gory.

// :

0@ ”

= o) 0

—

—

> Wymieni¢ uszkodzony suwak 6.
M Zazebienie suwaka jest skierowane do dotu.
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Utrzymanie w nalezytym stanie

E Suwak mozna stosowac obustronnie.

L

» \Wsunac suwak az do oznakowania 6.

K~ A

Btedne umieszczenie powoduje wyswietlenie komunikatu
Pozycija suwaka, =2 ,Wskazania wyswietlacza” na
stronie 32.

» Zamknac rolke dociskajaca 5.
» Dokrecic¢ srube 4.
» Zamknac¢ pokrywe 1.

11.5.6 Wymiana akumulatora

» Wcisnac przycisk blokujacy 1 i wysunac roztadowany
akumulator 2 w kierunku przodu CPK hybrid.

» Wsunac natadowany akumulator 2 az do zatrzasniecia
blokady.
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Dane techniczne

12 Dane techniczne

12.1 Narzedzie CPK hybrid

CPK hybrid bez akumulatora

A A
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B 77 51 |12
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Wartosc
Maks. pobdr mocy 50 W
Napiecie wejsciowe 25,2 V (zasilacz)
18 V (akumulator)
Wymiary dt. x szer. x wys. ok. 285 mm x 86 mm x 245 mm
Masa ok. 1560 g
Grubos¢ wiazki do maks. srednicy 20 mm
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CPK hybrid z akumulatorem

A

297

| =
N

N LT
63 R

77

86

Wartosc

Maks. pobor mocy

50 W

Napiecie wejsciowe

25,2 V (zasilacz)
18 V (akumulator)

Wymiary dt. x szer. x wys.

ok. 285 mm x 86 mm x 245 mm

Masa

ok. 1940 g

Grubos¢ wiazki

do maks. srednicy 20 mm
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Dane techniczne

258

12.2 Zasilacz ,,Power pack CPK"
A
o
\
A
I
o
\
] -
Am
m
Wartos¢
Napiecie sieciowe 100V -230V
Czestotliwos¢ sieciowa 50/60 Hz

Stopien ochrony

Wymiary dt. x szer. x wys.

ok. 260 mm x 110 mm x 93 mm

Masa

ok. 1300 g

Bateria buforowa

CR 2032 3V lub poréwnywalna

12.5 Informacje na temat emisji hatasu i drgan

Poziom emitowanego ci$nienia 65 dB re20 pPa
akustycznego L , 3dB
Niepewnos¢ pomiaru Koa

Poziom mocy akustycznej L, 76 dB re1pW
Niepewnos¢ pomiaru K|, 3dB
taczna wartos¢ drgan a, 0,8 m/s?
Niepewnos¢ pomiaru K 1,5 m/s?

12.3 Akumulator

Wartosc
Zakres napiecia 18V
Pojemnos¢ pakietu 2 Ah
akumulatorow
Prad tadowania 3A
Czas tadowania 40 min.

12.4 tadowarka

tadowarki nadaja sie wytacznie do tadowania pakietow
akumulatorow Metabo i CAS (Cordless Alliance System).

Wartosc
Zakres napiecia 12-36V
Pojemnos¢ pakietu 2-8Ah
akumulatoréw
Prad fadowania 1,5-4A
Czas fadowania 30 - 250 min.

Instrukcja obstugi « CPK hybrid « 11-2021 + v04 «

106-29004

Podany poziom drgan zostat zmierzony wedtug metody
pomiarowej zdefiniowanej w normie EN 60745-1:2009 i
moze by¢ wykorzystywany w ramach poréwnan z innymi
urzagdzeniami.

Podana wartosc drgan odnosi sie do zalecanych

zastosowan elektronarzedzia i w przypadku

uzytkowania, ktére odbiega od przewidzianego lub

nieodpowiedniej konserwacji moze réznic sie od

wartosci rzeczywiste;.

W celu doktadnego oszacowania ekspozycji na drgania

w okre$lonym czasie pracy nalezy uwzglednic¢ rowniez

okres, w ktérym urzadzenie jest wytaczone lub pracuije,

lecz nie jest faktycznie eksploatowane. Moze to

W Znaczacy sposob wptynac na redukcje ekspozycji na

drgania przez caly czas pracy.

» Nalezy zastosowac dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
stuzace ochronie operatora przed oddziatywaniem drgan,
np.:

« konserwacja elektronarzedzi i narzedzi roboczych,

+ utrzymanie cieptoty dtoni,

+ organizacja przebiegu pracy.
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Deklaracje zgodnosci

13 Deklaracje zgodnosci

13.1 Autotoolsystem CPK hybrid
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Deklaracje zgodnosci

13.2 Zasilacz ,,Power pack CPK"

Hellermannlyton

ﬂ Deklaracja zgodnosci WE )—

POWER PACK CPK
106-00100 i 106-00110

Producent: HellermannTyton GmbH
ulica: GrolRer Moorweg 45

kod pocztowy / miejscowos¢: 25436 Tornesch, Niemcy
telefon: +49 4122/701-1

telefaks: +49 4122/701-400

Oswiadczamy, ze wprowadzony przez nas do obrotu produkt
Nazwa: Power pack CPK
Rodzaj produktu: zasilacz
Typ maszyny: zasilacz (napiecie state)

Numer seryjny:

odpowiada pod wzgledem projektu i konstrukcji podstawowym wymogom w zakresie
bezpieczenstwa i zdrowia, zdefiniowanym w ponizszych dyrektywach WE:

dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE
W tym celu zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

IEC/EN 60950-1
Tornesch, 25.01.2017 r.

HellermannTyton GmbH

Z upowaznienia Z upowaznienia
Martin Burmeister Olaf Wulff
Inzynier ds. bezpieczenstwa Kierownik ds. rozwoju systeméw uzytkowych

Niniejsza deklaracja odpowiada deklaracji producenta w mys| dyrektywy maszynowej
WE 2006/42/WE, zatgcznik 1l A. Ewentualne zmiany w obrebie opisanego powyzej
produktu skutkujg wygasnieciem waznosci niniejszej deklaraciji.
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13.3 Akumulator — Autotool CPK hybrid

Ttumaczenie z niemieckiego oryginatu

Deklaracje zgodnosci

Hellermanniyton

= Deklaracja zgodnosci UE —_—

AKUMULATOR - Autotool CPK hybrid

106-006020
Producent: HellermannTyton GmbH
ulica: Groler Moorweg 45
kod pocztowy / miejscowosé: 25436 Tornesch
telefon: +49 4122/701-1
telefaks: +49 4122/701-400

Oswiadczamy, ze wprowadzony przez nas do obrotu produkt

Rodzaj produktu: Zestaw akumulatorowy
Typ urzadzenia: Zestaw akumulatorowy 18 V /2,0 Ah

Numer seryjny:

Nazwa: ZESTAW AKUMULATOROWY - Autotool CPK hybrid

W tym celu zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane.
Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMV-RL 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

Dyrektywa RoHS 2011/65/EU
EN IEC 63000:2018

Tornesch, 18.11.2021 r.

HellermannTyton GmbH

odpowiada pod wzgledem projektu i konstrukcji podstawowym wymogom w zakresie
bezpieczenstwa i zdrowia, zdefiniowanym w ponizszych dyrektywach WE:

Burmeister Martin
2022.01.13 14:47:58
+01'00'

Per procura Z upowaznienia
Podpisano podpisem
yA G5  cyfrowym ) )
i ﬂ(’v s % Spiess Hagen Data: 2V Vacke, Buracsles
23.11.2021.
Hagen Spiess Martin Burmeister
Head of Product Development Safety Engineer

Niniejsze potwierdzenie odpowiada deklaracji producenta w rozumieniu dyrektywy niskonapieciowej
WE 2014/35/UE, zatgcznik Ill. Ewentualne zmiany w zakresie opisanego powyzej produktu skutkujg
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Deklaracje zgodnosci

13.4 tadowarka — Autotool CPK hybrid

Thumaczenie z niemieckiego oryginatu

'Hellermannlyton

= Deklaracja zgodnosci WE —_—

LADOWARKA - Autotool CPK hybrid

106-006021
Producent: HellermannTyton GmbH
ulica: GrofRer Moorweg 45
kod pocztowy / miejscowos¢: 25436 Tornesch
telefon: +49 4122/701-1
telefaks: +49 4122/701-400

Oswiadczamy, ze wprowadzony przez nas do obrotu produkt
Nazwa: LADOWARKA - Autotool CPK hybrid
Rodzaj produktu: Uniwersalna szybka tadowarka
Typ urzadzenia: Uniwersalna szybka tadowarka LiHD / Li-lon, 12V - 36 V

Numer seryjny:

odpowiada pod wzgledem projektu i konstrukcji podstawowym wymogom w zakresie
bezpieczenstwa i zdrowia, zdefiniowanych w ponizszych dyrektywach WE: W tym celu
zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane.

Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE

EN 60335-1:2012/AC:2014/A11:2014/A13:2017/A1:2019/A14:2019/A2:2019
EN 60335-2-29:2004/A2:2010

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMV-RL 2014/30/EU
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

Dyrektywa RoHS 2011/65/EU

EN IEC 63000:2018

Tornesch, 18.11.2021 r.

HellermannTyton GmbH

Per procura Z upowaznienia
A/ I (% Podpisano podpisem cyfrowym 8 M
/2 Y/ Spiess, H R " s urmeister, Martin
i f > Datar 20211123 153116 2V Tacky, Butuacstes 2022.01.13 14:4935 +01'00'
+01'00
Hagen Spiess Martin Burmeister
Head of Product Development Safety Engineer

Niniejsze potwierdzenie odpowiada deklaracji producenta w rozumieniu dyrektywy niskonapigciowej WE
2014/35/UE, zatgcznik Ill. Ewentualne zmiany w zakresie opisanego powyzej produktu skutkujg
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