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- TOLLERANZE GENERALI:
RIF. UNI EN22768/1-m

- TOLLERANZE GEOMETRICHE
RIF.UNI EN22768/2-K

- SALDATURE:
RIF.UNI EN ISO 4063 EN22553

MATERIALE

[SPESSORE

TRATTAMENTO

=

[AREA VERNICIABILE

[NOME UNITAT

FooLl

[FAMIGLIA

= O

- INDICAZIONI GENERALI
Smussi n.q. : 0,5x45
Raggin.q. : R1

ETE28 - ETE41 171
EMESSO PER APPROVAZIONE
0 0410212016 Deffini Vanzati
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